
 

Přesné rovinné 
a profilové brusky 

  

PŘESNÉ 
ROVINNÉ 
BRUSKY 



 
VÁŠ ZPŮSOB BROUŠENÍ 

 

Konektivita 

− Zálohování dat na firemní síti 

− Vzdálená diagnostika 

− Teleservis 

− OPC UA příprava 

 

− USB přípojka pro zálohování dat 

− Správa uživatelských práv chráněna heslem 

 

Funkce 
• Rovinné broušení 

• Broušení šikmých ploch Y-Z  

• Zápichové broušení 

• Úhlové zápichové broušení Y-Z 

• Více plošné broušení 

• Čelní broušení 

• Číselné zadávání číselných hodnot 

• Převzetí pozic pomocí Teach-IN 

• Vertikální osa s kuličkovým šroubem a skleněným pravítkem 

• Příčná osa s kuličkovým šroubem a skleněným pravítkem 

• Paměť pro 100 obrobků 

• Paměť pro 25 brusných kotoučů 

• Propojení až 7 brusných cyklů 

• Barevný dotykový displej 

• Elektronické ruční kolečko na dálkovém ovladači 

• Vizualizace jakýchkoli souborů PDF, DWG a DXF 

 

Profilování brusných kotoučů  

Brusné kotouče mohou být opatřeny rádiusy nebo úkosy. 
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Základní výbava 

 

 
 

Elektromechanický pohon stolu 

Elektromechanický pohon stolu umožňuje nastavitelnou 

rychlost stolu mezi 2 a 35 m/min. Díky tomu je stroj vhodný 

pro rychlé broušení. Pracovní stůl lze také přesně posouvat 

za účelem nastavení. 

 

Orovnání s kompenzací 
 

Automatické orovnávání brusného kotouče ze stolu 

umožňuje maximální přesnost. Příslušné množství orovnání 

je kompenzováno. 

Pomocí orovnávacích vidlic lze podřezat brusné kotouče a 

profilovat hrany brusných kotoučů. 

 

 

Centrální mazání 

Plně automatický oběhový systém mazání zásobuje vodicí 

dráhy os mazacím olejem. 

 

Nastavení řezné rychlosti  

Základní výbava každého stroje je regulace otáček brusného 

vřetena a regulací V-konstanta. 

 



 

 

 

Rozsáhlé služby 
 

• Transportní příprava s přepravní paletou 

• Uvedení do provozu a zaškolení na místě v Německu 

• Vzdálená diagnostika* 

• Teleservis* 

• Záruka aktualizace* 

• Technologická podpora* 

* po dobu trvání záruky  

 

 

 

Elektro – Permanentní – 
Magnetická – Upínací deska 

Elektro permanentní magnetická upínací deska je vždy 

vybavena kontrolou adhezní síly a demagnetizací. 

 

Volitelně je možný stůl se stlačeným vzduchem. 

 

Univerzální - 
Papírová filtrace 

Univerzální papírový pásový filtr slouží ke kontinuálnímu 

čištění chladicího maziva od nečistot. 

 

Elektronicky řízená čerpadla usnadňují používání a snižují 

spotřebu energie. Objemový průtok chladicího maziva lze 

snadno nastavit na ovládacím panelu. 
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Technická specifikace 
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Kdo jsme: 
V našem sídle v Hombergu (Ohm) 

v Hesensku se od roku 1956 

vyrábějí přesné brusky a jejich 

příslušenství. Nyní je v provozu 

více než 10 000 vyrobených strojů 

po celém světě. 

Všechny stroje dodávané 

společností Geibel & Hotz jsou 

smontovány, uvedeny do provozu 

a podrobeny rozsáhlé kontrole 

kvality na našem sídle v 

Hombergu. 

Díky centrálnímu umístění sídla 

naší společnosti se na každé místo 

v Německu dostane autem do 8 

hodin Servisní zásahy lze pro naše 

zákazníky optimálně organizovat 

z našeho sídla 

Geibel & Hotz GmbH 
P. O. Box 11 61 
D-35311 Homberg (Ohm) 
Frankfurter Str. 102–104 
D-35315 Homberg (Ohm) 
NĚMECKO  
 
Tel. +49 6633 1 81 –0 
Fax +49 6633 1 81 –18 
 

vertrieb@geibelundhotz.de 

www.geibelundhotz.de 

 

 
 

 

Zastoupení pro ČR a SR: 
 
PILART stroje a.s. 
Ericha Roučky 2499/ 11 
678 01 Blansko 
ČESKÁ REPUBLIKA 
 
+420 739 510 561 
 
info@ghtech.cz 
www.ghtech.cz 


