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Presné rovinne a profilové brusky

FS420Z CB

FS420 Z CB

Tento stroj byl vyvinut specialné pro individualni a malosériovou vyrobu. V dilné je nutné, aby se rovinné brusky daly snadno
pouzit. Upravy procesti musi byt snadno proveditelné. CB- fizeni bylo vyvinuto pfesné pro takové oviadani. Speciainé pro
sefizovaci prace lze pfisuv provadét s pfesnosti um pomoci elektronického ruéniho kola - analogicky k ru¢nimu kolu manuainé
ovladaného stroje.

Diky fetézovému propojeni cyklu je stroj vhodny i pro sériovy provoz.

Specialni vlastnosti

Vodici drahy Elektromechanicky pohon stolu

V$echny vodici drahy jsou navrzeny, jako ploché kluzné vedeni  Elektromechanicky pohon stolu umozriuje nastavit rychlost stolu
typu V. Pohyblivé ¢asti jsou potazeny TURCITE B. Tento povlak mezi 1 a 35 000 mm / min. Proto je stroj vhodny pro brouSeni
zarucuje vysoké tlumeni vibraci pro dosazeni nejlepsi povrchové  rychlym piiejizdénim tak i pro hluboké, plizivé brouseni. Pracovni
Upravy. Povlak je vybrouSen a zaSkraban. stul Ize velmi pfesné nastavit a ovladat.



Centralni mazani

PIné automaticky mazaci systém zajistuje mazani os
vodicich drah mazacim olejem.

Orovnani s kompenzaci

Automatické orovnani ze stolu umoznuje nejvySSi presnost.
Orovnavac Ize instalovat na kazdém misté pracovniho prostoru.
Pfislusné mnoZstvi orovnani je kompenzovano. V kombinaci s
plynulou zménou rychlosti otaeni brusného vietena zustava
obvodova rychlost brusného kotouée konstantni. V pfipadé
potfeby Ize orovnavaci cyklus spustit ruéné béhem procesu
brouSeni. Pomoci dvojittho orovnavace je mozné podfiznout
brusné kotouce a profilovat hrany brusnych kotou¢t.

Elektro permanentni magneticka
upinaci deska

s regulaci upinaci sily a demagnetizaci. Otvory pro stlaCeny
vzduch v magnetické desce jsou volitelné.

Regulace rychlosti otacek

Kazdy stroj je vybaven regulaci rychlosti otaceni
brusného vietena a systémem regulace V-konstantni.




CB-rizeni
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FS 1050 GT CB

FS 1050 GT CB

Prednosti

* pfehledné usporadani ovladacich prvku
+ dualni koncept ovladani

* numerické zadavani €iselnych hodnot

+ elektronické ruéni kolo

* pievzeti polohy pomoci tlacitek Teach IN

V dilné pracuje ¢asto mnoho pracovnikl na stejné brusce. Z toho dlivodu je nutné snadné nastaveni a ovladani véetné
prehledného uspofadani. Nejsou vyZadovany dovednosti programovani.



Funkce CB-rizeni

Rovinné brouseni

Zapichové brouseni

Brous$eni drazek (brouseni nékolika paralelnich drazek)

Vice vrstvé brouseni

Celni brougeni

Hlubokeé / plizivé brouseni

Orovnani s kompenzaci

Automatické podfiznuti brusného kotouce s kompenzaci
Automatické profilovani okrajl brusného kotouce

Digitélni vertikélni osa s kuli¢kovym Sroubem a linedrmim pravitkem
Digitaini pficna osa s kuli¢kovym Sroubem a linedrnim pravitkem
Nastaveni rychlosti otaek brusného vietene

Nastaveni sily magnetické upinaci desky a demagnetizace
Ulozny prostor pro 100 obrobki

Ulozny prostor pro 20 brusnych kotouét

Moznost propojeni az 8 brusnych cykl

Barevna, dotykova, TFT obrazovka

Elektronické ruéni kolo

USB pfipojka pro ukladani dat

Profilovani brusného
kotouce

Na brusnych kotouéich mizete vytvofit

radiusy nebo Ukosy. Odpovidajici L
mnozstvi orovnani je kompenzovano, Wi
jak primeér, tak i $ifka kotouce.

Prislusenstvi
Sklopny orovnavaé

Sklopny orovnavaé nabizi stejnou presnost jako
orovnavac pfipevnény na pracovnim stole. Na
konci procesu orovnani systém automaticky
sklopi orovnava¢ pod rovinu magnetické
upinaci desky.
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Geibel &Hotz GmbH

P.0.Box 1161

D-35311 Homberg (Ohm)
Frankfurter Str. 102-104
D-35315 Homberg (Ohm)
NEMECKO

Tel. +49 6633 181 -0
Fax +49 6633181 -18

vertrieb@geibelundhotz.de
www.geibelundhotz.de

Zastoupeni pro CR a SR:

PILART stroje a.s.
Ericha Roucky 2499/ 11
678 01 Blansko

CESKA REPUBLIKA

+420739 510 561

info@ghtech.cz
www.ghtech.cz

Kdo jsme:

V nasem sidle v Hombergu (Ohm)
v Hesensku se od roku 1956
vyrabéji presné brusky a jejich
prislusenstvi. Nyni je v provozu
vice nez 10 000 vyrobenych stroj(
po celém svété.

Vsechny stroje dodavané
spolecnosti Geibel & Hotz jsou
smontovany, uvedeny do provozu
a podrobeny rozsahlé kontrole
kvality na nasem sidle v
Hombergu.

Diky centrdlnimu umisténi sidla
nasi spolecnosti se na kazdé misto
v Némecku dostane autem do 8
hodin Servisni zasahy Ize pro nase
zakazniky optimalné organizovat
z naseho sidla



