


O nas, kdo jsme...

Spolecnost PILART s.r.o. je ryze ceskou obchodni spole¢nosti bez zahrani¢niho kapitalu,
kterd byla zaloZena v roce 2003 a sidli v Blansku, cca 30 km severné od Brna. Pro zdkazniky
je tu pfipravena moderni pfedvadéci hala véetné maloobchodni

prodejny. PILART se nejen profiluje jako vyrobce stroji znacky PILART SPEEDY, ale tézZ i jako
dodavatel drevoobrabécich a kovoobrabécich stroji formou vyhradnich zastoupeni
renomovanych zahraniénich vyrobcii pro CR a SR, véetné provadéni kvalifikovaného a
odborného servisu. Spolecnost disponuje na slovo vzatymi odborniky s mnohaletymi
zkuSenosti v oblasti dfevoobrabécich a kovoobrabécich strojd. Dulezitym c¢lankem
spole€nosti PILART je vlastni servisni oddéleni, které se specializuje na operativni feseni
servisu strojl, feSeni pripadnych reklamaci a rychlou odezvu smérem k zakaznikovi.
Samoziejmosti naseho servisu je diky novym

technologiim i vzdalena technicka podpora pomoci internetového rozhrani, ktera dovoluje
v mnoha pfipadech zajistit kratsi Casovou odstavku stroje a minimalizovat tim tak pripadné
Casové a financni ztraty nasich zédkaznika.

Spolec¢nost PILART dohlizi na pravidelné odborné skoleni svych pracovnikll, a to nejen z
hlediska soustavného technického rozvoje, ale i po strance jazykové vybavenosti. Zajistuje
jim pravidelnou vyuku ve vlastnich prostorach a rovnéz zaméstnance pravidelné vysila
pfimo k nasim dodavatelim do zahranici, kde zdrocuji svoje doposud nabyté znalosti,
prohlubuji technickou zdatnost v jednotlivych oblastech. Tym obchodnik(i a technik
spolec¢nosti PILART jejim jménem prezentuje a nabizi zakaznikim profesionalni sluzby a
obsahlé technické poradenstvi.



PROFESIONALNi VYROBNI STROJ uréeny k déleni / fezani / frézovani / popisovani plo$nych materialQi v nepfetrzitém provozu. Tento €ESKY VYROBEK je sestaven pouze z komponent(
vyrabénych vyhradné v EU. Bohaté pfislusenstvi, komfortni fidici systém a odladény CAD / CAM software tvofi z tohoto CNC stroje vykonny vyrobni prostredek.

Router je CNC stroj uréeny pro déleni plosnych material( fezanim rotaénim, pevnym nebo oscilaénim noZzem, obrabéni frézovanim a vrtanim. Uplatni se zejména pfi vyrobé tvarovych dilct ze
Sirokého spektra materiald (vSechny typy tkanych i netkanych textilii z pfirodnich, umélych, sklenénych, uhlikovych a kevlarovych vlaken, prepreg, aramid, kevlar, dyneema, rGznych typu
félii, papiru jedno i vice vrstvych kartonQ, polyuretanové pény, vostiny a pénovych desek, izola¢nich materialQ, kize, pryzi, mékéeného PVC, podlahovych krytin).

Cutter mlze byt osazen jednim nebo dvéma ,,Z“ suporty s rychloupinacim systémem pro vyménné agregaty. Stroj s jednim ,,Z“ suportem se hodi tam, kde neni poZadavek na automatickou
vyménu pracovnich agregatl v jednom pracovnim cyklu. Oproti tomu stroj s dvéma ,,Z“ suporty se hodi tam, kde je nutné vyménit pracovni agregat automaticky mezi 2 operacemi napf. rezani
a nasledné rylovani pti vyrobé oball z kartonu nebo vinité lepenky.

Sitkové varianty

Popis Jednotka S M L XL
Obréabéni v ose X mm 1310 1610 1910 2210
Obrabéni v ose X dva Z mm 1238 1538 1838 2138
Celkova Sirka stroje mm 1 800 2100 2 400 2700
Délkové varianty
Oznaceni | Jednotka Obrabéniv ose Y Celkova délka stroje
1600 mm 1610 1900
2200 mm 2210 2 500
2800 mm 2 810 3100
3400 mm 3410 3700
Ostatni parametry
Popis jednotka
Rozsah osy Z (max. vyska materialu) mm 50/ 100
Rozsah pracovniho posuvu mm / min 0-60 000
Rychloposuv mm / min 60 000
Opakovana presnost najeti mm 0,01
Napajeni V/Hz 3x400/50
Ptikon W 1200
Hmotnost na vyzadani kg dle modelu
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Pneumaticky oscila¢ni ntiz
Vhodny pro:
e pénové a vostinové materialy pro vyrobu kompozitl
e  kevlar, aramid, dyneema
e pénové materialy pro vyrobu oball
e pryzarlzné typy tésnicich materiald
e podlahové krytiny (PVC, vinyl, koberec atd.)
e karton a vinitou lepenku
e vrstveny textil (vyroba odévl a jinych vyrobku z textilu)

Technické parametry:

max. tloustka fezaného materidlu 0-50 mm
pracovni rychlost 2 -30 m/min
pracovni frekvence 150 Hz
pracovni zdvih 2-7mm
spotfeba vzduchu 20 - 75 |/min
Ultrazvuk DUKANE

Vhodny pro:

e pryZ atésnici materialy
e  kevlar, aramid, dyneema
e skelny a uhlikovy prepreg

Technické parametry:

max. tloustka fezaného materialu 0-50 mm
pracovni rychlost 2 -30 m/min
pracovni frekvence 20 kHz
vykon generatoru 600 W
spotfeba vzduchu 10 I/min

Pohanény rotaéni nGz
Vhodny pro:
e skelny a uhlikovy prepreg

Technické parametry rotacniho noze:

max. tloustka fezaného materialu 0-3mm

pracovni rychlost 2 - 50 m/min

otacky vietena 6 000 — 15 000 ot/min
prikon 1050 W

pramér pohanéného rotacniho noze 32 mm




Rotacni ntZ, rylovaci a perforovaci kolecko
Vhodny pro:
e skelnd a uhlikova tkanina (roving)
e pogumované textilie
e izola¢ni materidly
e rylovani perforovani kartonu

Technické parametry rotacniho noze:

pracovni rychlost 10 - 50 m/min
pramér kolecka 60 mm
Vle¢ny naz

Vleény nlz je urceny pro tvrdsi a tvrdé materialy, které jsou schopné béhem fezu snéset silu,
kterou svym pohybem niz vyvozuje. Hlava je vybavena plynule nastavenym omezovacem hloubky fezu.

Vhodny pro:
e karton a vinita lepenka
e tenké plastové desky rlznych typl
e tenka preklizka
* magnetické félie -
e rlzné tésnici materiadly

Technické parametry vlecného noze:
pracovni rychlost 10 - 50 m/min

CNC frézovani

Agregat pro frézovani s pfitlakem materialu pruznym kluzakem a integrovanym odsavanim je urcen zejména pro vyfezavani tvarovych dilci

frézovanim z plosnych materialQ. Frézovat je moZné velmi rozmanité spektrum materiald jako napf. dievo, preklizku, plastové desky, sendvicové

desky, kompozitové desky, pénové desky atd. Kvalitni vieteno KRESS s plynulou regulaci otdéek umoziiuje upnuti frézovacich nastrojd az do priiméru 8 mm.

NejdlleZitéjsi soucasti agregatu pro frézovani je pruzny kluzak, s jehoZ pomoci je mozné frézovat materialy o tloustce 0,3 -10 mm.
Tento systém zabezpecuje pritlak materidlu k podloZce béhem frézovani. Agregat ma pripravek pro odsavani tfisek pfimo z mista rezu.

Technické parametry CNC frézovani:

otacky vietena 10 000 — 25 000 ot/min
pfikon 1050 W
maximalni prdmeér stopky nastroje 8 mm

pramér koncovky pro odsavani 40 mm




Popisovani
Agregat pro popisovaci pera s pruznou kompenzaci pro rizné typy per se uplatni zejména pro znaceni dilcli pro nasledné technologické postupy. K dispozici jsou pera s
velmi odolnym inkoustem v tloustkach ¢ary 0,3, 0,6 a 1 mm. Taktéz je mozné volit ze Siroké skaly barev.

Pracovni stdl
PILART SPEEDY se standardné doddava s vakuovym upinacim systémem. Pracovni plochu tvofi podélné skladané Al profily s integrovanym rozvodem vakua. Jednotlivé sekce jsou opatfeny
uzaviracimi ventily, které je mozné libovolné zavirat a tak vymezit aktivni upinaci zénu.

Dotykova sonda
Automatické méreni délky nastroje pomoci dotykové sondy vyrazné zkracuje Casy potiebné k nastaveni stroje. Pfi pouZiti sondy nastavite stroj velice rychle a vyhnete
se pripadnym chybam, které mohou vzniknout pfi ruénim méreni.

Zamérovaci laser




Ridici systém CNC886

PILART SPEEDY je osazen velmi spolehlivym a letitou praxi odzkouSenym plné digitalnim Fidicim systémem CNC886 od spole¢nosti AREM PRO béZicim na
platformé Windows TRX a ktery interpretuje standardni ISO programy.

Ovladani viech funkci je zobrazeno na dotykovém LCD panelu s vysokym rozliSenim a s desetibodovym ovladanim.
Ovladaci panel ma povrchovou vrstvu z tvrzeného skla, coz je zarukou velmi dlouhé Zivotnosti a vysoké odolnosti proti poskrabani.

Obsluha systému CNC 886 je velmi pfijemna a intuitivni.

CAD/CAM
Snadno pouZitelné vektorové kreslici a editacni nastroje s vykonnymi 2D obrabécimi strategiemi pro CNC fezani, frézovani, vrtani nebo gravirovani.

Cut2D PRO poskytuje vykonné, ale intuitivni softwarové reseni pro fezani dild na CNC routeru. Cut2D PRO obsahuje nastroje pro 2D navrh, editaci a
efektivni vypocet 2D drahy nastroje.

Software miZe importovat 2D navrhy z jinych programl, ale také poskytuje kompletni sadu nastrojl pro kresleni a editaci. MoZnosti drahy nastroje
pokryvaji vsechny typické 2D operace, jako je profilovani, kapsovani, gravirovani a vrtani

Vytvofeni tvaru vektoru Drahy nastrojt Dalsi funkce Funkce PRO Edition

Image Tracking (vektorizace)

Nastaveni materialu

Importujte drahy nastroju z

Zadny limit velikosti

o Pokrocilé textové nastroje e 2D profilovani jinych program( Vectric e Vytvoreni sdruZzené cesty
e Import dat 2D (DXF, DWG, e Rychlé a efektivni kapsovani e Tisk nastroje
EPS, Al apod.) - pouZiti 2 nastrojl e Soubory s ndhledem e Sefizovaci listy
e Zakladni kétovani e Vrtani e Video tutorialy e Sablony pro jednotlivé
e Transformace a editace e Auto-Inlay Toolpaths e Technickd podporaa technologie
vektor( e High Quality ndhledy vektrické forum e Kopirovani drahy nastroje
e Tvorba kruhovych a e (Odhadovana doba obrabéni e 64bitové provedeni e True Shape NESTING
obdélInikovych poli e Dlazdicové usporadani e Moduly gadgets - makra pro
e Spréva hladin nastrojovych drah - rozdéli Oboustranné obrabéni rychlou tvorbu opakujicich
e Pravitka, mfizka a drahy nastroja tak, aby e Dvoustranné obrabéni se operaci
uchopovaci funkce vyhovovaly omezenim e Pracovni nastaveni a e Rozvrieni gravirovani do
e Tvorba vektorové textury materialu nebo stroje definovani materidlu vyrobni desk
e Inteligentni pfichytavani e Tvarové nastroje e Vicestranné zobrazeni
e Rychlé kldvesy e Rychlé gravirovani kontur e Nastroje pro kresleni a

Kontrola vektort

véetné vyplni

rozvrzeni
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PILART

PILART s.r.o.
Ericha Roucky 2499/11, 678 01 Blansko

pilart@pilart.cz | www.pilart.cz

T: +420 516 410 514 Zakaznicka linka
T: +420 516 410 515 Prodejna nastroje




