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Presné hrotoveé brusky

RS 1500 CM

RIZENI Virtualni kartotéky

Rizeni je zalozeno na znamém SINUMERIK 840 D SL. Data libovolného poctu obrobku,
Patentované, vysoce intuitivni uzivatelské rozhrani umozfiuje az 100 brusnych kotoucii a 40 orovnavaci
snadné zadavani vech geometrickych a procesnich dat na jsou uloZeny ve virtualnich kartotékach

zakladé dialogu. Geometricka data |ze zadat jako absolutni
hodnoty nebo pomoci procesu Teach-In.

Vhodny pro kusovou | sériovou vyrobu. V3echny osy lze oviadat B e o [
elektrickym ruénim kolem. a ‘ d
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Brusné procesy

K dispozici je velké mnozstvi brusnych procesU. Pro zpracovani uréitého obrobku mize byt propojeno az 26
procest
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Z-broueni odlupovanim
Povrchové brouseni Cyklus — “Pomoc”



Oprava chyby valcovitosti
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- B v | = Korekce chyby valcovitosti u vSech
- | R | upravitelnych brusnych kotout se
T =8 provadi programove.
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Orovnani

Orovnéni se provadi z hlavy vfetene nebo z koniku,

MnozZstvi orovnani je kompenzovano.

Na pozadani Ize do stroje integrovat i dal$i orovnavaci zafizeni, jako jsou
diamantové kotouce. Ridici systém ma k dispozici nékolik zplisobd orovnani.
Pomoci integrovaného programu CAD (volitelné) Ize pohodiné a rychle vytvofit
prakticky kazdy profil brusného kotouce. Mozny je také pfenos

stavajicich CAD dat (volitelng).
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Osa B- a usporadani brusného vretene

Otaceni osy B je realizovano neomezené - rychle a pfesné.
K dispozici je velké mnozstvi uspofadani brusnych vfeten.

Vngjsi brusny kotouc, vlevo
Celni brusny kotou¢, vpravo

Vnégjsi brusny kotoué,
vlevo

Vnéjsi brusny kotou€, vlevo
Vnéjsi brusny kotou€, vlevo

Vnéj$i brusny kotoug, vlevo Vnéjsi brusny kotouc, vlevo

Vn&jsi brusny kotoug, vpravo Celni brusny kotouc, vpravo
Veteno pro vnitini brouseni

Vngjsi brusny kotou¢, vlevo
Vieteno pro vnitfni broueni



MODULARNI DESIGN

Zvolte vas zakladni stroj:
* VVzdalenost mezi stfedy
* V/y8ka stiedu

* Hmotnost soucasti

Zvolte sveé
individualni moznosti:
» Otocna osa B

* PoCet a usporadani brusnych vieten
(vnéjSi a vnitni brusné vietena)

+ Polohovaci senzor (Z-délkové méfeni)

* Detekce broueni

+ Kontrola rozméru béhem procesu

* Rizena C osa (nevalcové brousent)

* Hydrostatické vedeni v ose X (pfisuvna osa)

+ Diamantovy tvarovy valec, Diamantovy
orovnavaci valec

* Konik se servopohonem a programovatelnou
upinaci silou

+ Sitové pfipojeni
+ Zaloha dat

* Vzdalena sprava

Zkombinujte svij stroj
s prislusnymi agregaty, jako jsou:

* Univerzalni papirova filtrace

+ Kompaktni sada na ¢isténi vzduchu

Poznamka: Moznosti a agregatu je velké mnozstvi.
Nékteré kombinace se mohou vzajemné vylucovat !!

Sestavime vam vas stroj
podle vasich prani!

Polohovaci senzor

S detekci polohy je mozné urcit pozici obrobku ve stroji

Stroje, které jsou koncipovany pro sériovou vyrobu, mohou byt
vybaveny nakladacim portalem a kontrolou rozméri b&hem
procesu.
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P. O.Box 11 61

D-35311 Homberg (Ohm)
Frankfurter Str. 102-104
D-35315 Homberg (Ohm)
NEMECKO

Tel. +496633 181 -0
Fax +49 6633 181-18

vertrieb@geibelundhotz.de
www.geibelundhotz.de

Geibel &Hotz GmbH

Zastoupeni pro CR a SR:

PILART stroje a.s.
Ericha Roucky 2499/ 11
678 01 Blansko
CESKA REPUBLIKA

+420 739 510 561

info@ghtech.cz
www.ghtech.cz

Kdo jsme:

V naSem sidle v Hombergu (Ohm) v
Hesensku se od roku 1956 vyrabéji
pfesné brusky a jejich pfisluSenstvi. Nyni
je v provozu vice nez 10 000 vyrobenych
stroju po celém svété.

V8echny stroje dodavané spolecnosti
Geibel & Hotz jsou smontovany,
uvedeny do provozu a podrobeny
rozsahlé kontrole kvality na naem sidle
v Hombergu.

Diky centrélnimu umisténi sidla nasi
spoleCnosti se na kazdé misto
v Némecku dostane autem do 8 hodin
Servisni zasahy lze pro naSe zékazniky
optimalné organizovat z na8eho sidla



