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Presné brusky s rotacnim stolem

Celni a krokové zpracovani plochych rotaéné symetrickych obrobk je v mnoha pfipadech jednodussi nez u klasické valcové
brusky. ObzvIasté tézké obrobky Ize snadno naloZit a umistit na pracovni stl.

Sériové dily Ize zpracovat mnohem ekonomi¢t&ji nez u klasické povrchové brusky, protoZe zrychleni v reverznich bodech
neexistuje.

Specialni vlastnosti

Vodici drahy Stil s momentovym motorem

V8echny vodici drahy jsou navrzeny, jako ploché kluzné vedeni  Pohon pracovniho stolu je provadén pfimo momentovym
typu V. Pohyblivé ¢asti jsou potaZzeny TURCITE B. Tento povlak motorem. Rychlost je plynule nastaviteind a je
zarucuje vysoké tlumeni vibraci pro dosazeni nejlepsi povrchové  automaticky upravovana bé&hem procesu.

Upravy. Povlak je vybrouSen a zaskraban.

Centralni mazani

PIné automaticky mazaci systém zajiStuje mazani os vodicich
drah mazacim olejem.




Orovnavani s kompenzaci

Automatické orovnani brusného kotoue ze stolu umozriuje nejvyssi pfesnost. Orovnava¢ Ize instalovat na
libovolném misté otoného stolu. Pfislusné mnozstvi orovnani je kompenzovano. V kombinaci s plynulou
zménou rychlosti otaceni brusného vfetena zlstava obvodova rychlost brusného kotouce konstantni.

V pfipadé potieby Ize orovnavaci cyklus spustit ruéné béhem procesu brouseni.

Elektro permanentni
magneticka upinaci deska

s nastavitelnou upinaci silou a demagnetizaci
Typ magnetické upinaci desky Ize pfizplisobit poZadované aplikaci:

+ rozte¢ kruhovych poli pro mnoho malych obrobkd

+ radialni rozte¢ poll pro prstencovité kruhové obrobky

* rozte€ sinusoidnich pélu pro obzvlasté vysokou upinaci silu

Regulace obvodové rychlosti

Kazdy stroj je v zakladu vybaven fidicim systémem pro rychlost otageni
brusného vietena a fidicim systémem V-konstant.




CB-RIDICI SYSTEM

CB-Rizeni - vykonné a piehledné

Tato bruska s rotacnim stolem a s CB fizenim byla navrzena a zkonstruovana pro
kusovou a malosériovou vyrobu. V dilné je nutné, aby se brusky snadno ovladaly.
Nastaveni proces musi byt snadno proveditelné. CB-fizeni byl vyvinut pfesné pro
takové ovladdani. Specialné pro sefizovaci prace Ize pfisuv provadét s pfesnosti um
pomoci elektrického ruéniho kola - analogicky k ruénimu kolu manuéiné ovlddaného
stroje.

CB

Brusné kotou¢e mohou byt na
hrané opatfeny poloméry nebo
Ukosy. Odpovidajici mnozstvi
orovnani, stejné jako priimér a
§ifka brusného kotouce jsou
kompenzovany.

Na jeden obrobek je mozné
propojit az 8 rdznych cykli
brouseni.

Prednosti

« pfehledné uspofadané ovladacich prvkd

* dudini operacni systém

* numerické zadani iselnych hodnot

+ elektronické ruéni kolo

* pfevzeti polohy pomoci klaves

Teach-IN

* rovinné, zapichové a vice vrstvé brouseni

V dilné obvykle pracuje mnoho osob, které
pracuji s jednim a stejnym strojem. Z
tohoto ddvodu je ovladani stroje snadné a
pfehledné.  Specidlni  programovaci
dovednosti nejsou nutné.




CNC-RIDICI SYSTEM

Prednosti

* integrace dalSich os

* integrace pfidavnych brusnych vfeten

* kontury jsou volné programovatelné

+ az 30 cykld broudeni je mozné vzajemné
kombinovat

CNC-Rizeni pro vysoké naroky a flexibilitu

e prlvodce dialogového zadavani parametri pro zpracovani

e prevzeti polohy os pomoci tlacitka Teach-IN

o elektronické ruéni kolo

e virtualni kartotéky pro data obrobku, brusnych kotou€l a orovnavadél pro
snadné a rychlé nastaveni stroje AGE EEMS EEN

AEE ESEE AR
L] B O =maEn

e pohodiné provadéni kontur na brusném kotoudi a obrobku

e moznost pfipojeni k siti a vzdalené spravé

Pridavné osy a brusné kotouce

Brusky s rotaénim stolem s CNC Fizenim umozfiuji obsluze integrovat do stroje dalSi
osy nebo brusné vietena. S vertikéInim brusnym vietenem je mozné zpracovavat
vnitfni i vnéj$i pramér obrobku. S vodorovnym brusnym vietenem Ize brousit rovné
plochy.




Prislusenstvi

Univerzalni papirova filtrace

Univerzalni papirova filtrace zajiStuje nepfetrzité €isténi chladici kapaliny
filtrovanim necistot.

, ! Elektronicky regulovana &erpadla zvySuji komfort obsluhy a snizuji spotfebu
energie. Prtok chladici kapaliny Ize snadno regulovat z ovladaciho panelu.

Permanentni magneticka filtrace

Permanentni magneticky filtr je koncipovan pro kontinualni
Cisténi chladici kapaliny pomoci oddélovani feromagnetickych
nedistot. Filtr zadrzuje magnetické a nemagnetické materialy
(napf. Abrazivni Eastice).

Pred instalace mobilniho vyvazovani

Vyvazeny brusny kotou¢ je zakladem pro dobré vysledky brouseni. Senzory pro
mobilni vyvazovaci zafizeni jsou nainstalovany ve stroji. Pfipojeni k zafizeni je
pohodIné provedeno dvéma propojovacimi kabely.

Kompaktni sada na €isténi vzduchu

Kompaktni sada na €isténi vzduchu pomaha snizovat znecisténi A .
atmosféry chladici mihou a filtrovat ji. 2 |

L Beispiel

Rotacni stil se sklopnou osou

S elektronicky fizenou osou sklapéni Ize otocny stdl naklonit dopfedu do volného
programovatelného Uhlu. Je tedy mozné brousit povrchy drzené v upinacim zafizeni pod
rlznymi Uhly. Tato moZnost zlepSuje nejen flexibilitu stroje, ale také dobu béhu procesu, aniz
by osoby musely zasahovat do pracovniho provozu.

Vertikalni brusné vreteno

S vertikalnim brusnym vietenem je mozné zpracovavat vnitini i vnéjsi primér
obrobku. S touto funkci Ize také pouzit osvédéené funkce programu hrotovych
brusek G + H.
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P. 0. Box 11 61

D-35311 Homberg (Ohm)
Frankfurter Str. 102-104
D-35315 Homberg (Ohm)
NEMECKO

Tel. +496633 181 -0
Fax +49 6633 181-18

vertrieb@geibelundhotz.de
www.geibelundhotz.de

Geibel &Hotz GmbH

Zastoupeni pro CR a SR:

PILART stroje a.s.
Ericha Roucky 2499/ 11
678 01 Blansko
CESKA REPUBLIKA

+420 739 510 561

info@ghtech.cz
www.ghtech.cz

Kdo jsme:

V naSem sidle v Hombergu (Ohm) v
Hesensku se od roku 1956 vyrabéji
pfesné brusky a jejich pfisluSenstvi. Nyni
je v provozu vice nez 10 000 vyrobenych
stroju po celém svété.

V8echny stroje dodavané spolecnosti
Geibel & Hotz jsou smontovany,
uvedeny do provozu a podrobeny
rozsahlé kontrole kvality na naem sidle
v Hombergu.

Diky centrélnimu umisténi sidla nasi
spoleCnosti se na kazdé misto
v Némecku dostane autem do 8 hodin
Servisni zasahy lze pro naSe zékazniky
optimalné organizovat z na8eho sidla



