RTV
PRESNE BRUSKY S ROTACNIM STOLEM



RTV 1000 CNC

Uzavieny pracovni prostor
Vertikalni brusné vieteno
Brusny kotouc¢

Pfiruba brusného kotouce
Nastavovaci kostky

Nadrz pro chladici kapalinu
Cistici sada

Cistici sada vzduchu

Elektro permanentni
magneticka upinaci deska s
nastavitelnou upinaci silou
a demagnetizaci.

® Automatické orovnavani
ze stolu s kompenzaci

HLAVNI TECHNICKE VLASTNOSTI

Stroj vyuziva osvéd&ené metody k dosazeni
vysoké urovné pfesnosti.

PFi vyvoji stroje byly hlavnimi hledisky
spolehlivost, bezpecnost, pevnost, pfesnost
a vykon.

Stroj byl postaven na zakladé uspésnych
navrhu softwaru, které se pouzivaji u fady
vysoce pfesnych brusek vyrabénych
spolecnosti G + H pro letecky pramysl,
automobilovy pramysl, vyrobce loziskovych
ozubenych kol a odvétvi vSeobecného
strojirenstvi.
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CNC-Rizeni
pro vysoké naroky
A flexibilitu

® Dialogové zadavani parametrd procesu

Prevzeti polohy tlaCitky Teach-IN

Elektronické ruéni kolecko na dalkovém
ovladaci pro komfortni ovladani

® Virtualni kartotéky pro data obrobkd,
brusné kotouce a orovnavaci jednotky
pro jednoduché a rychlé nastaveni stroje.

® PohodIné provedeni kontur
brusnych kotoucu a obrobku

® Sitové pfipojeni a vzdalena sprava
je volitelné mozna

Pro rychlé nastaveni stroje jsou data obrobkd,
brusnych kotou€l a orovnavacu a profilové
kontury uloZeny ve virtualnich kartotékach.

Zadavani vSech udaju je zalozeno na dialogu.
VSechna geometricka data Ize zadat jako
absolutni hodnoty nebo procesem Teach-IN.
Pro kusovou vyrobu nebo sefizeni Ize vSechny
osy ovladat elektronickym ru¢nim koleCkem.

K dispozici jsou rlizné procesy brouseni, které
patfi k zakladni vybavé stroje.

Propojeni nékolika brusnych cykld umoznuje
operatorovi obrobky s riznymi ukoly brouseni piné
automatizovat.



OSA -B

Osa B umoznuje instalovat a pouZzivat ve stroji
maximalné 3 brusna vietena a jeden vysuv.

Vertikalni brusné vreteno

Pro vnéjSi nebo vnitini brouseni

Vysuv

s Casti méfici sondy




Orovnani s kompenzaci

Automatické opracovani brusného kotouce ze
stolu umoznuje nejvysSi presnost. Prislusné
mnozstvi orovnani je kompenzovano.V kombinaci
s plynule ménitelnou rychlosti otaCeni brusného
vietena zuUstava obvodova rychlost brusného
kotouCe konstantni. V pfipadé potieby Ize
orovnavaci cyklus spustit ruéné béhem procesu
brouseni.

Automaticka vymeéna nastroju

Linearni vedeni

VSechny linearni vodici drahy jsou konstruovany,
jako ploché kluzné vedeni V. Pohyblivé prvky jsou *
potaZzeny TURCITE B®. Tento povlak zaru€uje
vysokou absorpci pro dosazeni nejlepsi
povrchové upravy, je vybrouSen a zaskraban.

Volitelné hydrostatické vodici drahy v ose X.
jsou mozné.

Mazaci systém

PIné automaticky obéhovy mazaci systém zajistuje
mazani os linearniho vedeni mazacim olejem.




Typ stroje RTV 600 CNC RTV 800 CNC RTV 1000 CNC RTV 1200 CNC RTV 1500 CNC
Plocha brouseni mm & 600 & 800 & 1.000 & 1.200 & 1.500
Vyska brouseni mm 500 500 700 700 700
Nosnost stolu kg 1.500 2.000 2.500 3.000 3.500
OSA — C = OTOCNY POHYB STOLU

Rychlost stolu ‘ min?t ‘ 5-120 5-110 5-100 5-90 5-80
OSA — Z = VERTKALNi POHYB

Rychlost vertikalniho pohybu mm/min 6.000 6.000 6.000 6.000 6.000
Vnitini rozliSeni méficiho sytému mm 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001
OSA — X = PODELNY POHYB

Rychlost podélného pohybu mm/min 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000
Vnitini rozliSeni méficiho sytému mm 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001
VERTIKALNI BRUSNE VRETENO C1

Vykon motoru brusného vietene kw 7 7 9 9 9

Typ brusného vietene vieteno pfimo na motoru, motor s vodnim chlazenim

Rychlost brusného vietene min?t 1.000 - 3.180 1.000 - 3.180 1.000 - 3.000 1.000 - 3.000 1.000 - 3.000
Brusny kotou¢, standard mm & 300 & 300 & 400 & 400 & 400
HORIZONTALNI BRUSNE VRETENO A1 (Volitelng)

Vykon motoru brusného vietene kw 9 9 9 9 9

Typ brusného vietene pohon femenem, motor s vodnim chlazenim

Rychlost brusného vietene min 1.000 —2.380 1.000 —2.380 1.000 —2.380 1.000 —2.380 1.000 —2.380
Brusny kotou¢, standard mm 400 x 50 x 127 400 x 50 x 127 400 x 50 x 127 400 x 50 x 127 400 x 50 x 127
VERTIKALNI BRUSNE VRETENO C2 (Volitelné)

Vykon motoru brusného vietene kw 7 7 7 7 7

Typ brusného vietene vieteno pfimo na motoru, motor s vodnim chlazenim

Rychlost brusného vietene min 1.000 — 9.000 1.000 —9.000 1.000 — 9.000 1.000 —9.000 1.000 —9.000
Brusny kotou¢, standard mm 120 x 30 x 51 120 x 30 x 51 120 x 30 x 51 120 x 30 x 51 120 x 30 x 51
Rozméry ‘ m 4,7x2,4x%x4,2 4,7x2,6x4,2 6,0x3,0x4,6 6,0x3,2x4,6 6,7x3,5x4,6

Geibel & Hotz GmbH

Frankfurter Strale 102 — 104
D-35315 Homberg (Ohm)
Némecko

+49 6633 181-0

info@geibelundhotz.de
www.geibelundhotz.de

Zastoupeni pro CR a SR:

PILART stroje a.s.
Ericha Roucky 2499/ 11

Q78 01’ Blansko
CESKA REPUBLIKA

+420 739 510 561

info@ghtech.cz
www.ghtech.cz

Technické zmény vyhrazeny




