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Stroj VECTOR Revolution
180 pfinasi opravdovou
revoluci pro olepovani
tvarovych dilcl a stava se
tak vyznamnym
pomocnikem v odvétvi
sendvicovych desek od
predstaveni CNC obrabécich
center pred néjakymi 20
lety, ktery rozsifuje
pouzitelnost téchto vyrobku
nad ramec pravouhlych
dilcu.
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AZ do prichodu stroje VECTOR Revolution 180 byly

jedinou moZnosti pro vyrobce, ktefi potfebovali
olepit zakrivené dilce, velmi pracné rucni a
poloautomatické stroje (s proménlivou kvalitou
vystupu) nebo drahd specialni CNC feseni.

Stroj VECTOR Revolution 180 pfinasi novou
koncepci jak ve svém zpUsobu provozu
(patentovany princip Vector), tak ve skutec¢nosti,
ze umoznuje olepovani desek spolu s frézovanim
hrany - nenabizi tedy frézovani nebo vyrezavani
desek- coz ma velkou fadu vyhod.

VECTOR Revolution 180 je vyhradné
olepovaci stroj (fungujici stejné jako stavajici
prichozi olepovacky), coZz umoznuje, aby
stavajici CNC obrabéci centrum a VECTOR
Revolution 180 pracovaly s vynikajici

efektivitou. Konstrukce stroje je extrémné
stabilni a umoznuje, aby Sitka pracovniho pole
stroje VECTOR Revolution 180 mohla dosdhnout
az 1830 mm ve sméru osy Y.

Navic stroj VECTOR Revolution 180 se snadno
zaradi ke stavajicim vyrobnim technologiim jako
je napriklad nesting, kde mohou byt tvarové dily
efektivné zhotovovany z velkych formatu
vysokou rychlosti a pak nezavisle zpracovany na
olepovacim stroji VECTOR Revolution 180.

Unikatni kombinace patentovaného operacniho
systému Vector, rovny prisavaci stll s mozZnosti
stfidavého pracovniho cyklu na levé a pravé
Casti stroje umoznuje rychlé kratké série a
zmény tvart i velikosti dild jsou jednoduché a
rychlé.

VECTOR Revolution 180 se vyznacuje nékterymi
unikatnimi funkcemi, které dale rozsituji funkénost
stroje.

Patti k nim kapovaci jednotka SideWinder, ktera je
namontovana na pracovni hlavu a kterd umoznuje,
aby lepeni, ptitlaceni, odfrézovéni presaht a
odstranéni prebyte¢ného lepidla bylo dokonéeno v
jednom prtchodu okolo panelu.

Specialni zavéseni této jednotky umoznuje, aby
jednoduse sledovala slozité tvary (véetné vyrez().
Horni a dolni kopirovaci botky a horizontalni botka
ovladaji zaoblovaci frézy pfi jejich kopirovani okolo
panelu pti stejném prichodu, ve kterém se
nalepuje paska na hranu. Takto se vyrazné
zkracuje doba zpracovani a to az o 70%.



RAM STROJE

RIDICI SYSTEM

Nosna konstrukce ramu je vyrobena ze silnosténné
oceli a nosniky jsou z uzavieného profilu. Je tak
extrémné tuha a poskytuje Sirokou stabilni
podporu pro osu Y. Veskery pohyb probiha na
nejkvalitnéjsich linearnich vedenich.

KOMPONENTY

Veskeré soucdsti pouzité pfi vyrobé stroje jsou
dobie znamé kvality. VSechna loziska,
pneumatické i elektrické soucasti jsou vyrobky
mezindrodnich spolecnosti a jsou prodavany a
podporovany po celém svété jako standardni
komponenty coz vede ke snizeni nakladd na
pozdéjsi servis.

Dalsi vyhodou stroje VECTOR Revolution 180 je,
Zze nemohou nastat problémy s kompatibilitou
softwaru

stdvajicich nebo budoucich strojd,

protoZe nepotiebuje Zadné programovani.

Patentovany operacni systém se ovlada
prostfednictvim dotykové obrazovky s
intuitivnimi ikonami v rdmci uZivatelsky
privétivého rozhrani. Stroj nepotrebuje zadné
programovani, obsluha musi provést pouze
nékolik jednoduchych voleb, jako napfiklad urcit
vychozi polohu.

Zbytek procesu fidi automaticky fidici jednotka
stroje. Stroj se vrati do vychozi polohy a bude
pripraven pro dalsi panel. BéZna nastaveni pro
rdzné vyrobky, jako napfiklad teplota pro lepidlo
nebo vychozi a parkovaci poloha, mohou byt

ulozeny.

PODAVANI

Dalsi inovaci ve stroji VECTOR Revolution 180 je
mechanismus podavani olepovaci pasky, ktery je
namontovan nad agregatem a pouziva jednoduchy
navijeci mechanismus. Pdska je neustale podavdna
a zGstava pripravena pro dalsi dilec, jakmile
kapovaci frézka ofizne konec pasky pro predchozi
dilec. Tudiz nejsou potiebné zadné nakladné a
sloZité jednotky pro podavani pasky, které by
musely fezat spravnou délku pro kazdy dilec.

KAPOVACI JEDNOTKA A KOPIROVAC| FREZKA

V ramci kapovaci jednotky stroje VECTOR

Revolution 180 je nainstalovana kopirovaci frézka.
Pri své Cinnosti tato jednotka pouZiva patentovany
systém SideWinder a pracuje soucasné se vsemi
ostatnimi jednotkami, ¢imz naplnuje filozofii
soucasného zpracovani ztélesnénou strojem
VECTOR Revolution 180. Unikatni konstrukce
kopirovaci frézky znamend, Ze snadno zvlada i
panely, které nesedi Uplné rovné kvali prohnuti
nebo vybouleni, hranu panelu neposkozuje, ale
udrzuje dokonale hladky prechod mezi povrchem
panelu a materialem hrany.



LEPICI SYSTEM S PATRONOU A DYZOU PRO BEZSPAROVY
VZHLED

Stroj VECTOR Revolution 180 vyuziva systém
vytlacovani lepidla s patronou a dyzou, ktery je
idedlné vhodny pro toto olepovani hran.

Dyza na patrony predstavuje uzavieny systém,
ktery zahtiva lepidlo pfimo pfi jeho pouzivani.
Od vyhtivaného Cela patrony az do svého
vytlaceni na pasku neni lepidlo vystaveno
pusobeni atmosféry, a proto nedochazi k jeho
prepalovani nebo zméné barvy. Plvodni barva
lepidla se zachovava, stejné jako jeho vlastnosti.
Dalsi vyhodou systému s dyzou je jeho tésna
blizkost s prvnim pfitlacnym valeckem. To
znamena, Ze i pfi zpomaleni kvili olepeni rohd
lepidlo zlstane roztavené, dokud jej prvni
pfitlacny valecek nepfitlaci k panelu. To je
obzvlasté dilezité pfi olepovani malych
polomérd se snizenou rychlosti posuvu; v tomto
pfipadé lepidlo nema moznost vychladnout, nez
bude pritlaceno k panelu.

Patentovany princip Vector umozruje mnohem

vyssi tlak na hranu, neZ je mozny u jinych stojd, a v

kombinaci se systémem dyzy a patrony je
vysledkem tenci vrstva lepidla a vyssi pfilnavost
pasky. To je zasadni vyhoda pfi prekonavani
tvarové paméti pasky na mensich polomérech.

Za zminku stoji, Ze lepidlo se nanasi na hranu
pouze v Sifce (tloustce) dilce, coz znamen3, Ze
precnivajici paska, kterd se ofezava, je bez lepidla,
a proto zanechdva frézku cistou.

Jednoducha stérka setfe dyzu automaticky pred
kazdym cyklem a po ném, aby bylo zajiSténo, ze
lic dyzy zlstane Cisty.

SNADNE NASTAVEN(

Pfechod z jedné Sitky pasky na jinou je velmi
jednoduchy, obsluha musi udélat jen
jednoduchou Upravu vysky lepidla, vlozit pasku
nové Sifky a nastavit vysku voditka pasky. O vse
ostatni se postara stroj sam.

Vyska lepidla se nastavuje umisténim koliku do
otvoru v délicim kruhu, Zadné jemné sefizovani
neni nutné.

STUL S PRISAVKAMI

Dilce pridrzuji podtlakové prisavky rozmisténé po
stole stroje. Tak je zajisténa absolutni flexibilita v
rozmisténi pripravkd, aby bylo zaru¢eno bezpecné
a pevné uchyceni dilct.

Protoze na stroji VECTOR Revolution 180 neni
pouzito konturové frézovani, podtlakové prisavky
se tak neposkozuji, a proto mlze byt dostatecného
podtlaku dosazeno s tichou olejovou rotacéni
vyvévou o kapacité 100 m3/hod. Spotfeba energie
je tudiz minimalni a pfi neexistenci prachu z
konturového frézovani je minimalizovéna i udrzba.
Vyvéva je namontovana uvniti ramu stroje,

coz dale snizuje hluk a pomaha predchazet
polétavému prachu.

Pfesné umisténi dilce neni dllezité, protoze
patentovany operacni systém VECTOR Revolution
180 neni zavisly na poloze panelu.

Se strojem se doddvaji standardni a zvedaci
pripravky. Ke stroji si muZete déle objednat
doplnkové pripravky.



SPOJ NA HRANE

Spoj hrany v pfipadé olepovani uzavieného tvaru
je kontrolovan snimacim raménkem. Rychlost
pribliZovani je automaticky sniZzena v presné
vzddlenosti od spoje a raménko presné zaméri
zaCatek pasky, ktery zlstal neofiznut na zac¢atku
cyklu. Kapovaci frézka pak ofizne pasku pod
Uhlem, paska je pritlacena a odfrézovana
nahote/dole, vysledkem je spoj nejvyssi kvality.

KAPOVANI PANELU S HRANATYMI ROHY

Maji-li byt zpracovany panely s hranatymi rohy,
pouziva stroj VECTOR Revolution 180 specialni
pfipravky EndPODS. Tyto pfipravky zahrnuji
nabéhovou a koncovou desku, které simuluji
prodlouzeni dilce. Vyhodou tohoto systému je,
Ze poskytuje podporu pro umisténi dilce a také
poskytuje pfimou hranu pro priloZzeni pocatku
pasky.

Timto se prekonavaji problémy souvisejici se
snahou presné synchronizovat naneseni lepidla,
prilozeni pasky a jeji pritlaceni na volném rohu
dilce. Nabéhova a koncova deska vytvareji
plynuly pfechod pro pasku, lepidlo i pfitlak na
rohu, bez ndsledku sklouznuti z rohu nebo jeho
poskozeni. Diky tomu je udrZena pevnost a
kvalita spoje pasky s lepidlem na
nejohrozenéjsim misté — na rohu.

K dispozici jsou volitelné pfipravky AutoTRIM
EndPODS, které automaticky zariznou hranaty roh
pti dokonceni hrany, zatimco se hlavice pohybuje
do dalsi polohy — ¢imz naplnuji filozofii
soucasného zpracovani ztélesnénou strojem
VECTOR Revolution 180.

NAPAJENT & ODSAVANI PILIN

Odsavani pilin je pfimo ve stroji integrovano a
kompletné vyreseno, je poutzit silny trifazovy
odsavaci ventilator s tichym provozem, ktery je
pfipojen k filtraénimu boxu, jenZ je vybaven
antistatickou filtracni vlioZzkou potazenou
teflonem.

Filtracni box je upevnén na konci pojizdného
portalu a jeho vyprazdnovani je snadné (obvykle
pouze jednou za sménu), a to po otoceni hlavy k
levé strané stroje.

Toto zabudované odsavani znamena, ze neni
nutné pripojeni k centralnim systémam odtahu.
To snizuje naklady a zvysuje flexibilitu pfi
rozhodovani o umisténi strojd a soucasné
zarucuje, Ze Castice se statickym nabojem
nebudou vstupovat do centrélnich systéma
odtahu. Systém nanaseni lepidla zahfiva lepidlo
pouze tehdy, kdyZ je potrebné, a proto je jeho
spotieba energie velmi nizka, jednotka tak
potfebuje méné nez 10 ampérl. Tedy, je
zapotrebi pouze napdjeni 15 ampér(.



TECHNICKE PARAMETRY

TUHY RAM STROJE ZAJISTUIICI STROJ JE VYBAVEN 2 STRIDAJICIMI SE PRACOVNIMI  CIVKA NA PASKY NAMONTOVANA NA MINIMALN{ TLOUSTKA HRANY 1 MM
DLOUHOU ZIVOTNOST A STABILITU POLI PRO OPTIMALNI PRODUKTIVITU JEDNOTCE UMOZNUJE AUTOMATICKE MAXIMALNI TLOUSTKA HRANY 3 MM
- - PODAVANI PASKY POZNAMKA: MINIMALNI TLOUSTKA HRANY
LINEARNI VEDENI PRO VSECHNY OSY PATENTOVANA KAPOVACI JEDNOTKA SIDEWINDER PRO SPOJE NATUPO ZAVISi NA MATERIALU
NALEPEN{ A ORiZNUTI HRANY V JEDNOM SNIMANI KONCE PASKY PRO VYSOCE PASKY. 1MM PVC PASKA NENi VHODNA PRO
RIZENO PLC, UZIVATELSKE ROZHRANI S PRUCHODU DILCEM KVALITN{ OLEPOVANI UZAVRENYCH TVARU SPOJE NATUPO.
15” BAREVNOU DOTYKOVOU
OBRAZOVKOU PATRONOVY SYSTEM LEPENI S MINIMALNI{ VNEJS{ POLOMER 20 MM (V PLOCHE PRACOVNI LOZE UMOZNUJICI
RYCHLYM NASTAVEN{ PRO RUZNE ZAVISLOSTI NA MATERIALU) JEDNODUCHE A FLEXIBILN{
PATENTOVANY OPERACN/ SYSTEM TLOUSTKY DiLcU ROZMISTENI PODTLAKOVYCH
VECTOR REVOLUTION MINIMALNI VNITRNi POLOMER 50 MM (S PRISAVEK
3 PRITLACNE VALECKY NALEPENOU HRANOU)
NENi NUTNE ZADNE PROGRAMOVANI JEDNO PODTLAKOVE POLE SE DVEMA

VYCHOZIMI  POZICEMI, KTERE UMOZNUJE
OLEPOVANI DVOU = PROTEJSICH HRAN V
JEDNOM NASTAVENI

VOLITELNE ZVEDACI PODTLAKOVE PRIPRAVKY

o o o UMOZNUJICi SNADNOU MANIPULACI S
Tvarové dilce nabizeji nekonecné VELKYMI PANELY

moznosti, jak posilit vasi schopnost

0,75KW KAPOVACI MOTOR POHANEJICI DVE
o FREZOVACI HLAVY S KARBIDOVYMI PLATKY
pomoci designu. (VOLITELNE DIAMANTOVYMI)

odlisit vyrobky od konkurence

Prekondni paméti materialu pri

nalepovani hran na slozité tvary si ZABUDOVANE ODSAVANI PILIN

vyZzaduje nejlepi mozné lepeni a OLEJOVA ROTACNI VYVEVA 100M3/HOD S
nejvétsi mozny pfitlak, ma-li byt TICHYM CHODEM

dosazeno kvalitnich Vy’Sledkﬁ. SPOTREBA ENERGIE 7,5 KW 480 V
Patentovany systém VECTOR 60 HZ 3 FAZE NEBO 400 V 50 HZ 3 FAZE

Revolution se vyznacuje lepenim v

PR, a Sl PROVOZN/ TLAK VZDUCHU 7 BAR (101,5 PSI)
uzavieném systému, minimalni

vzdalenosti mezi nanaseci jednotkou

a pritlaénymi valecky, Spickovym . )
tlak h o laci ROZMERY DILCE

akem na hranu a presnou regulaci Velikost pracovniho pole
rychlosti, ¢imzZ zarucuje dosazeni Rozmér X: 3550 mm
nejlepsich vysledkd s nejmensim RozmérY: 1830 mm
isilim. .
S Tloustka dilce
16 - 40 mm
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Nékteré  podrobnosti v poskytovanych
specifikacich a na fotografiich se mohou lisit od
doddvaného produktu. Zmeény mohou byt
provedeny na vyse uvedenych podrobnostech v
zajmu vyvoje a zlepSovani.

Vyhradni zéstupce znacky VECTOR pro
CR a SR je spole¢nost PILART s.r.o.
Vice na www.pilart.cz

PILART s.r.o.
Ceska republika
+420516 410514

pilart@pilart.cz

www.pilart.cz



http://www.pilart.cz/
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