


S predstavenim zarizeni VECTOR
Revolution120 je koneéné k
dispozici cenové dostupné reseni,
které spliuje narocné standardy
kvality poZzadované pfi olepovani
tvarovych dilcd a které si mohou
dovolit i mali a stfedni vyrobci.

Nyni je moZné zvladnout slozZité
tvary a rizné olepovaci materidly
pfi zachovani Spickového
bezsparového vzhledu
vytvoreného v jednom prichodu,
coz drive bylo mozné pouze s
vétsim zafizenim VECTOR
Revolution180.

VECTOR Revolution 120 je vyhradné
olepovaci stoj, ktery oddéluje proces olepovani

od frézovanii dilce. To ma radu

vyhod, véetné moznosti optimalizovat

obrabéci centrum a proces olepovdani, protoze
Zadny ze stroju nepotrebuje pro zahajeni
¢innosti, aby ten druhy dokoncil tu svoji. VECTOR
Revolution120 spolupracuje stejné dobre s
tradiénimi CNC stroji s prisavkami a tramci, jako s
technologiemi vyuzivajicimi nesting.

Zarizeni VECTOR Revolution120 vyZiva novy
systém se dvéma pritlacnymi valecky, ktery
umoznuje snizeni tlaku na tenci a citlivejsi
materidly v ptipadech, kde by kopirovani
nerovnosti podkladu mohlo byt problémem.

Dale zafizeni VECTOR Revolution120 predstavuje
novou kapovaci jednotku SuperFLY. Tato funkce
zZnamena3, Ze olepovaci hlava nemusi zastavit,
kdyz se provadi sefiznuti konce pasky, a proto

nevznikd tepelné pnuti, ke kterému by mohlo dojit na

tenkych citlivych materialech.

Diky témto dvéma funkcim je zafizeni VECTOR
Revolution120 schopné vytvaret spoje natupo
nejvyssi kvality i pfi materialu pasky tenc¢im nez 1 mm

Efektivita mGze byt dale posilena pridanim
novatorského doplrikového projekéniho
systému VECTOR, ktery umoZzriuje rychlé
nastaveni i v pfipadé prvniho dilce v sérii.

Zarizeni VECTOR Revolution120 je vyjadreni
vyvoje patentovaného procesu VECTOR
tentokrat v mensim baleni.

Zékladni vlastnosti modelu 180 zUstavaji:

ZADNE PROGRAMOVAN(

KOMPATIBILITA S TECHNOLOGIEMI VYUZIVAJICIMI NESTING

SOUCASNE ZPRACOVANI

SE SKVELYM PRITLAKEM A
SPICKOVE OLEPOVANG

PEVNOSTNI SPOJE

JEDNODUCHE OVLADANI

JEDNODUCHY PROVO?Z,

JEDNODUCHA UDRZBA

VLASTNOSTI

PODAVANI PASKY

Dalsi inovaci ve stroji VECTOR Revolution 120 je
mechanismus poddavani olepovaci pasky, ktery je
namontovan nad agregatem a pouziva
jednoduchy navijeci mechanismus.

Paska je tak neustdle podavéna a z(istava
pripravena pro dalsi dilec, jakmile pila ofizne
konec pfedchoziho dilce.

TudiZ nejsou potiebné Zadné nakladné a slozité
jednotky, které by musely fezat spravnou délku
pro kazdy dilec.

PATRONOVY SYSTEM
LEPENI

Lepidlo se nanasi na pasku tésné pred jeji aplikaci
na dilec. Patronovy systém pfinasi neobycejné
vyhody pfi tomto typu aplikace. Velmi dllezité je, ze
se lepidlo na pasku nandsi pouze v Sifce odpovidajici
tloustce dilce. To znamend, Ze precnivajici paska,
ktera se ofezava, je bez lepidla, a proto zanechdva
frézky cisté.
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Stérka automaticky Cisti

drazky dyzy na zac¢atku a konci kazdého cyklu.
Tak je zajisténo, Zze ndbézna hrana pasky

zUistava bez lepidla, jak prochazi kolem dyzy,

a vytvofi tak spolehlivou hranu pro odmérovani pfi
vytvareni spoje natupo.

Lepici dyza je umisténa ve vzdalenosti pouhych 35
mm od prvniho pfitlaéného valecku, coz
znamena, Ze i pti zpomaleni kvali olepovani
malych polomérd nestihne lepidlo zaschnout,

nez bude pfitlaceno k dilci.

Utésnény lepici systém s dyzou neumoznuje,

aby lepidlo zaschlo nebo se spalilo, a v

kombinaci s vynikajicim pritlakem valeckl
zajistuje jednotka VECTOR Revolution120

nejlepsi prilnavost lepidla.

S jednotkou se mohou pouZzivat i PUR lepidla
umoZziujici vytvoreni vodéodolného spoje a
témér nulové linie spoje.

KAPOVACI JEDNOTKA SIDEWINDER

Nad rdmec téchto vSech vyhod zafizeni VECTOR
Revolution120 je SideWInder, kapovaci
jednotka. Specidlni zavéseni této jednotky
umoziuje, aby jednoduse sledovala slozité
tvary, provedla odfrézovani ve stejném

" priichodu jako olepeni, co? vyrazné zkracuje
dobu cyklu.

Kapovaci jednotka SideWinder mize byt také
vybavena plosnou cidlinou (pro odstranéni
lepidla).

Tato jednotka je obzvlasté vyhodna, kdyZ povrchy
dilce nejsou rovné. V takové situaci maze byt
nastaveno ofrézovani s malym presahem 0,1 mm
a plosna cidlina vytvofi plynuly pfechod, aniz by
poskodila povrch dilce.




KVALITNI SPOJ
SUPERFLY

sTOLS
PRISAVKAMI

KAPOVANI PANELU S HRANATYMI ROHY

RAM STROJE

NAPAJEN| & ODSAVANI PILIN

PROJEKCNI SYSTEM

RIDICI SYSTEM

Spoj hrany v pfipadé olepovani uzavieného tvaru
nyni provadi nova posuvnd kapovaci jednotka
SuperFLY. Tato jednotka je uloZena na posuvném
vedeni, coZ umoZniuje, aby provedla ofiznuti konce
pasky bez nutnosti zastavit podavani.

To znamena, Ze dokonce tenké pasky o tloustce

1 mm a mensi mohou byt spojovany natupo

(v zavislosti na materialu).

Spoj presné zméfi snimaci raménko se senzorem,
které je opatfeno presnym linearnim kodérem.
Nastaveni spoje natupo je mozné provést z
ovladaci obrazovky.

Dilce pfidrzuji podtlakové pfisavky rozmisténé po
stole stroje.

Tak je zajisténa absolutni flexibilita v rozmisténi
pfisavek, aby bylo zaruceno bezpecné a pevné
uchyceni a prisati dilcd.

ProtoZe na stroji VECTOR Revolution 120 neni
pouzito konturové frézovani, podtlakové
pfisavky se neposkozuji.

Podtlakové jednotky jsou pfipojeny pres
rozvodné puky namontované na stole, takze
jejich zapojeni je jednoduché.

VECTOR 120 je stroj s jednim pracovnim polem a
stolem pohybujicim se ve sméru X.

Maji-li byt zpracovény panely s hranatymi rohy,
pouziva stroj VECTOR Revolution 120 specialni
pripravky EndPODS. Tyto pfipravky zahrnuji
nabéhovou a koncovou desku, které simuluji
prodlouzeni dilce. Vyhodou tohoto systému je, Ze
poskytuje podporu pro umisténi dilce a také
poskytuje pfimou hranu pro pfiloZeni poc¢atku
pasky.

Timto se prekonavaji problémy souvisejici se
snahou presné synchronizovat naneseni lepidla,
pfiloZeni pdasky a jeji pfitlaceni na volném rohu
N&béhova a koncova deska vytvareji plynuly
pfechod pro pasku, lepidlo i pfitlak na rohu, bez
nasledku sklouznuti z rohu nebo jeho poskozeni.
Diky tomu je udrZena pevnost a kvalita spoje
pasky s lepidlem na nejohrozenéjsim

misté — na rohu.

K dispozici jsou volitelné pfipravky AutoTRIM
EndPODS, které automaticky zafiznou hranaty
roh pti dokonceni hrany, zatimco se hlavice
pohybuje do dalsi polohy — ¢imZ naplniuji filozofii
soucasného zpracovani ztélesnénou strojem
VECTOR Revolution 120.

Zafizeni VECTOR Revolution120 pouzivd novou
koncepci rdmu, kdy je rameno Y pevné spojeno se
zadkladnim rdmem a stul se posunuje ve sméru osy
X. Tak je zaruéena absolutni tuhost pracovni
oblasti, protoZe stdl je podepren pfimo pod
pracovni hlavou, ¢imz je zaruéena nejvyssi
stabilita.

Veskery pohyb probihd na nejkvalitnéjsich
linedrnich vedenich.

KOMPONENTY

Veskeré soucdsti pouZité pfi vyrobé

stroje jsou nejlepsi kvality. VSechna lozZiska,
pneumatické i elektrické soucdsti jsou vyrobky
mezindrodnich spolecnosti a jsou prodavany a
podporovany po celém svété.

Odsavani pilin je zabudovano v zafizeni, je pouzit
3fazovy odsavaci ventilator vyvedeny do
filtra¢niho boxu s jednoduchou udrzbou.

Velky filtracni box se snadno vyprazdni do
zasobniku umisténého na konci stroje.

Filtracni box je upevnén na konci pojizdného
portalu a jeho vyprazdnovani je snadné (obvykle
pouze jednou za sménu), a to po otoceni hlavice
k levé strané stroje.

Toto zabudované odsavani znamena, Ze neni
nutné pripojeni k centralnim systémdm odtahu.
To sniZzuje ndklady a zvysuje flexibilitu pfi
rozhodovéni o umisténi stroju a soucasné
zarucuje, Ze ¢astice se statickym nabojem
nebudou vstupovat do centrélnich systémf
odtahu.

Diky této funkci a nizké spotiebé energie (15 A)
jednotku VECTOR Revolution120 snadno umistite
na vhodném misté ve vasem zavodé.

Nyni je k dispozici i volitelny projekéni systém,
ktery pouziva paprsek projektoru k vytvoreni
obrysu dilce na pracovnim povrchu. To usnadnuje
rozmisténi podtlakovych ptisavek pred poloZenim
vlastniho dilce na stroj.

Timto zplsobem se vyrazné zvySuje produktivita,
zejména v pripadé malych davek.

Obrdazek pro promitani se jednoduse vytvori v
kancelari tak, Ze se soubor dilce ve formatu dxf
nebo dwg nacte do Sablony jakéhokoliv vykresu
AutoCAD.

Tento soubor obrazku je pak prenesen do
specialniho projekéniho pocitace a muize byt
vyvolan budto z pfilozené kldvesnice nebo na
zakladé ¢arového kodu.

Také je mozné povolit automatické nacteni
nastaveni stroje tak, aby ovladaci prvky, jako
napfiklad vychozi pozice a nastaveni spoje natupo,
mohly byt nakonfigurovany v kancelafi. Tato
nastaveni jsou pak automaticky nactena.

Patentovany operacni systém ovlada PLC s
prehlednym operatorskym rozhranim vybavenym
15” dotykovou obrazovkou. Stroj nepotrebuje
zadné programovani, obsluha musi pouze nastavit
vychozi pozici. Zbytek procesu fidi automaticky
fidici jednotka stroje.

Vychozi pozice miiZe byt uloZena, coz znamena,
Ze jakmile bude tato pozice jednou nastavena,
vrati se do vychozi pozice a bude pfipraven pro
dalsi dilec.

Toto vychozi nastaveni stejné jako mnoho dalsich
jednoduchych nastaveni mize byt uloZzeno na PLC
pficemz obsluha mlzZe urcit ndzvy soubord tak,
aby usnadnila jejich vyvolani podle rdznych

typl vyrobkl. Neexistuje problém s
kompatibilitou soubor mezi softwarem stroje

s jednotkou VECTOR Revolution120, protoze
zadny programovaci software neexistuje.



TECHNICKE PARAMETRY

TUHY RAM STROJE ZAJISTUJICI
DLOUHOU ZIVOTNOST A STABILITU

LINEARN{ VEDENI PRO VSECHNY OSY

RIZENO PLC, UZIVATELSKE ROZHRANI S

15” BAREVNOU DOTYKOVOU
OBRAZOVKOU

PATENTOVANY OPERACNI SYSTEM

VECTOR REVOLUTION

NEN{ NUTNE ZADNE PROGRAMOVAN(

Tvarové dilce nabizeji nekonecné
moznosti, jak posilit vasi schopnost
odlisit vyrobky od konkurence
pomoci designu.

Prekonani paméti materialu pfi
nalepovani hran na slozité tvary si
vyZaduje nejlepsi mozné lepeni a
nejvétsi mozny pritlak, ma-li byt
dosazeno kvalitnich vysledku.
Patentovany systém VECTOR
Revolution se vyznacuje lepenim v
uzavieném systému, minimalni
vzdalenosti mezi nanaseci jednotkou
a pritlaénymi valecky, Spickovym
tlakem na hranu a presnou regulaci
rychlosti, ¢imz zarucuje dosazeni
nejlepsich vysledkd s nejmensim
usilim.

PATENTOVANA KAPOVACI JEDNOTKA
SIDEWINDER

NALEPEN{ A ORIZNUTI HRANY V JEDNOM

PRUCHODU DILCEM

PATRONOVY SYSTEM LEPENI S

RYCHLYM NASTAVEN[ PRO RUZNE
TLOUSTKY DiLcU

2 PRITLACNE VALECKY

CIVKA NA PASKY NAMONTOVANA NA

JEDNOTCE UMOZNUJE AUTOMATICKE

PODAVAN/ PASKY

SNIMANI KONCE PASKY PRO VYSOCE
KVALITNI OLEPOVANI UZAVRENYCH
TVARU

MINIMALNI VNEJSi POLOMER 30 MM (V

ZAVISLOSTI NA MATERIALU)

MINIMALNI VNITRNI POLOMER 50 MM (S

NALEPENOU HRANOU)

MINIMALNI TLOUSTKA HRANY <1,0 MM

(V ZAVISLOSTI NA MATERIALU)

MAXIMALN{ TLOUSTKA HRANY 2MM

KAPOVACI JEDNOTKA SUPERFLY

OVLADACI KONZOLA ERGONOMICKY

UPEVNENA NA RAMU

PLOCHE PRACOVNI LOZE UMOZNUJICI

JEDNODUCHE A FLEXIBILN
ROZMISTEN( PODTLAKOVYCH
PRISAVEK

JEDNO PODTLAKOVE POLE SE DVEMA

VYCHOZIMI  POZICEMI, KTERE UMOZNUIJE
OLEPOVANI DVOU PROTEJSICH HRAN V
JEDNOM NASTAVENI

VOLITELNE ZVEDACI PODTLAKOVE PRIPRAVKY

UMOZNUJICI SNADNOU MANIPULACI S

VELKYMI PANELY

0,75KW KAPOVACI MOTOR POHANEJICI DVE
FREZOVACI HLAVY S KARBIDOVYMI PLATKY

(VOLITELNE DIAMANTOVYMI)

PODTLAKOVE CERPADLO

40M3/HOD PRO ODSAVANI

SPOTREBA ENERGIE 7,5 KW 480 V

60 HZ 3 FAZE NEBO 400 V 50 HZ
3 FAZE

PROVOZNI TLAK VZDUCHU 7 BAR (101,5 PSI)

ROZMERY DILCE
Velikost pracovniho pole
Rozmér X 2440 mm
RozmérY 1220 mm

Tloustka dilce
16 -40 mm

Pocet podtlakovych piipravka

Sest (6) standardnich (nezvedacich) pfipravkd

Dvé (2) standardni ndbézné desky
(neautomatické) pro neuzaviené tvary (poznamka:
jsou-li vybrany volitelné pfipravky AutoTRIM
EndPODs, standardni nabézné desky nejsou
zahrnuty)
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Nékteré podrobnosti v poskytovanych
specifikacich a na fotografiich se mohou
liSit od dodavaného produktu. Zmény
mohou byt provedeny na vyse uvedenych
podrobnostech v zdjmu vyvoje a
zlepsSovani.

Vyhradni zastupce znacky Vector pro CR a
SR je spolecnost PILART s.r.o.

Vice na www.pilart.cz

I

[=]2.7

PILART s.r.o.
Ceska republika
+420516 410514
pilart@pilart.cz

www.pilart.cz
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