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ROBUSTNI KONSTRUKCE
HLAVNI VYPINAC
OVLADACIPANEL e

POZICIONER STOLU
PODAVACI PAS
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Pracovni $itka

Prdmér pracovniho valce

Sitka brousiciho pasu

Délka brousiciho pasu

Rychlost brousiciho péasu

Vyska obrobku (max./min.)

Rychlost podavaciho péasu

Vykon motoru brousiciho pasu (standard/volitelny)
Doporucené jisténi fada C, D

Vykon dvourychlostniho motoru podéavaciho pasu
Vykon motoru zdvihu stolu

Napdjeci napéti

Spotieba tlakového vzduchu (bez ofuku/s ofukem)
Vstupni provozni tlak vzduchu

Vstupni provozni tlak pro ofuk pasu

Prmér odsévaciho potrubi

Vykon odsavaciho zafizeni

Rychlost odsavaného vzduchu

»
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mm 630
mm 160
mm 650
mm 1900
m/sec. 18
mm 160/3
m/min. 4,5/9
kw 1x7,5/11
A 32/40
kw 043/0,3
kw 0,18
V/Hz 3 x400V/50Hz
Litr/min. 20/200
BAR 55
BAR 8
mm 2x150
m3 /hod. 2000
m/sec. 20

910
160
930
1900
18
160/3
4,5/9
1x11/15-18
40/50
0,43/0,3
0,18
3 x400V/50Hz
20/200
55
8
2x150
3000
20

1010
160
1030
1900
18
160/3
4,5/9
1x11/15-18
40/50
0,43/0,3
0,18
3 x400V/50Hz
20/250
55
8
2x150
3500
20

1100
160
1120
1900
18
160/3
4,5/9
1x11/15-18
40/50
0,43/0,3
0,18
3 x400V/50Hz
20/250
55
8
2x150
4000
20

- AGREGAT R

- AGREGAT C

- FREZOVACI VALEC
S PRITLACNYMI SEGMENTY

1300
160
1330
1900
18
160/3
4,5/9
1x11/15-18
40/50
0,43/0,3
0,18
3 x400V/50Hz
20/300
55
8
2x180
5000
20

50 mm

<

| PEVNA PATKA (1 - Ocel, 2 - Polyuretan, 3 - Grafit)

DN

< >

| PNEUMATICKA PATKA SE VZDUCHOVOU KOMOROU
(1 - Vzduchova komora, 2 - Ocelova planzeta,
3 - Polyuretan, 4 - Grafit)
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PNEUMATICKA PATKA S ODSKOKEM A PRISKOKEM
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Pracovni Sitka

Prdmér pracovniho valce

Sitka brousiciho pasu

Délka brousiciho pasu

Rychlost brousiciho pasu

Vyska obrobku (max./min.)

Rychlost podavaciho péasu

Vykon motoru brousiciho péasu (standard/volitelny)
Doporucené jisténi fada C, D

Vykon dvourychlostniho motoru podévaciho pasu
Vykon motoru zdvihu stolu

Napdjeci napéti

Spotieba tlakového vzduchu (bez ofuku/s ofukem)
Vstupni provozni tlak vzduchu

Vstupni provozni tlak pro ofuk pasu

Pramér odséavaciho potrubi

Vykon odsévaciho zafizeni

Rychlost odsavaného vzduchu
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mm 630
mm 160
mm 650
mm 1900
m/sec. 18
mm 160/3
m/min 4,5/9
kw 2x7,5/1
A 40/63
kw 0,43/0,3
kw 0,18
V/Hz 3 x400V/50Hz
Litr/min. 20/200
BAR 55
BAR 8
mm 3x150
m3 /hod. 2000
m/sec. 20

910
160
930
1900
18
160/3
4,5/9
2x11/15-18
63/80-100
0,43/0,3
0,18
3 x400V/50Hz
20/200
55
8
3x150
3000
20

1010
160
1030
1900
18
160/3
4,5/9
2x11/15-18
63/80-100
0,43/0,3
0,18
3 x400V/50Hz
20/250
55
8
3x150
3500
20

Br

1100
160
1120
1900
18
160/3
4,5/9
2x11/15-18
63/80-100
0,43/0,3
0,18
3 x400V/50Hz
20/250
55
8
3x150
4000
20

1300
160
1330
1900
18
160/3
4,5/9
2x11/15-18
63/80-100
0,43/0,3
0,18
3 x400V/50Hz
20/300
55
8
3x180
5000
20
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Pracovni Sitka

Prlimér pracovniho valce

Sitka brousiciho pasu

Délka brousiciho pasu

Rychlost brousiciho pasu

Vyska obrobku (max./min.)

Rychlost podavaciho pasu

Vykon motoru brousiciho pasu (standard/volitelny)
Doporucené jisténi fada C, D

Vykon dvourychlostniho motoru podévaciho pasu
Vykon motoru zdvihu stolu

Napdjeci napéti

Spotieba tlakového vzduchu (bez ofuku/s ofukem)
Vstupni provozni tlak vzduchu

Vstupni provozni tlak pro ofuk pasu
Pramér odsévaciho potrubi

Vykon odsévaciho zafizeni

Rychlost odsavaného vzduchu

| FRC
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mm 630 910 1010
mm 160 160 160
mm 650 930 1030
mm 1900 1900 1900
m/sec.
mm 160/3 160/3 160/3
m/min. 45/9 45/9 45/9
kw 3x75/11 3x11/15-18 3x11/15-18
A 63 80 80
kw 043/03 043/03 043/03
kw 0,18 0,18 0,18
V/Hz 3N/PE 400V/50Hz 3N/PE 400V/50Hz 3N/PE 400V/50Hz
Litr/min. 60/300 60/300 80/300
BAR 55 55 55
BAR 8 8 8
mm RRR,RRC 4x150 RRR,RRC 4x150 RRR,RRC 4x150

FRC 4x180 FRC4x 180 FRC4 x 180

m3 /hod. 5000 5500 5500
m/sec. 20 20 20

1100
160

1120

1900

160/3
45/9
3x11/15-18
80
043/03
0,18
3N/PE 400V/50Hz
80/300
55
8

RRR,RRC 4x150
FRC4x 180

6000
20

1300
160
1330
1900

160/3
45/9
3x11/15-18
80
043/03
0,18
3N/PE 400V/50Hz
80/300
55
8

RRR,RRC 4x180
FRC4x 180

6500
20

PNEUMATIC PAD

DELENA PNEUMATICKA PATKA

DELENA ELEKTRONICKA PATKA

- PREPINAC RYCHLOSTI PODAVACIHO PASU

- ODMEROVAC VYSKY STOLU

- POZICIONER STOLU
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Pracovni $itka

Prdmér pracovniho valce

Sitka brousiciho pasu

Délka brousiciho pasu

Rychlost brousiciho pasu

Vyska obrobku (max./min.)

Rychlost podavaciho péasu

Vykon motoru brousiciho péasu (standard/volitelny)
Doporucené jisténi fada C, D

Vykon dvourychlostniho motoru podévaciho pasu
Vykon motoru zdvihu stolu

Napdjeci napéti

Spotieba tlakového vzduchu (bez ofuku/s ofukem)
Vstupni provozni tlak vzduchu

Vstupni provozni tlak pro ofuk pasu

Pramér odséavaciho potrubi

Vykon odsavaciho zafizeni

Rychlost odsavaného vzduchu

Dl
mm 630
mm 160
mm 650
mm 1900
m/sec. 18
mm 160/3
m/min. 4,5/9
kw 2x7,5/1
A 40/63
kw 0,43/0,3
kw 0,18
V/Hz 3 x400V/50Hz
Litr/min. 15/200
BAR 55
BAR 8
mm 3x180
m3 /hod. 2000
m/sec. 20

910
160
930
1900
18
160/3
4,5/9
2x11/15-18
63/80-100
0,43/0,3
0,18
3x400V/50Hz
15/200
55
8
3x180
3000
20

Brisk

1010
160
1030
1900
18
160/3
4,5/9
2x11/15-18
63/80-100
0,43/0,3
0,18
3x400V/50Hz
15/250
55
8
3x180
3500
20

1100
160
1120
1900
18
160/3
4,5/9
2x11/15-18
63/80-100
0,43/0,3
0,18
3 x 400V/50Hz
15/250
55
8
3x180
4000
20




' Rozméry

SPB 630
SPB910
SPB 1010
SPB 1100
SPB 1300
SPB 630
SPB910
SPB 1010
SPB 1100
SPB 1300

R C

R C

R C

R C

R C
RR,RC, FR, FC
RR,RC, FR, FC
RR,RC, FR, FC
RR,RC, FR, FC
RR,RC, FR, FC

1210x 1570 x 1950
1490 x 1570 x 1950
1590 x 1570 x 1950
1680 x 1570 x 1950
1980x 1570 x 1950
1210x 1800 x 1950
1490 x 1800 x 1950
1590 x 1800 x 1950
1680 x 1800 x 1950
1680 x 1800 x 1950

850

980

1170
1230
1420
1280
1550
1670
1790
1980

1210x2210x 1950
1490 x 2210 x 1950
1590x 2210 x 1950
1680 x 2210 x 1950
1900x 2210 x 1950
1210x 2520 x 1950
1490 x 2520 x 1950
1590 x 2520 x 1950
1680 x 2520 x 1950
1980 x 2520 x 1950

930
1070
1270
1330
1420
1350
1640
1770
1890
2050

(DHOUFEK

HYLDUL
-1

- JEDNOTKA UPRAVY TLAKOVEHO VZDUCHU

- PRITLACNE LISTY PRO BROUSENI KRATKYCH DiLCU

- MODUL CISTENI DILCU ROTUJICIM KARTACEM
@ 140 MM

riginalni konstrukce stroje Buldog Brisk
Obyla vyvinutd firmou HOUFEK a.s. pro
zakazniky, ktefi pozaduji jednoduchost ,spoleh-
livost a kvalitu pfi vsech technologiich brouseni.
Brouseni masivu, dyhovanych povrch( a lakl je
pro tento stroj jednoduchou zalezitosti. Stroj
vynika svoji robustnosti a spolehlivosti. Dika-
zem spravného rozhodnuti firmy HOUFEK a.s.
pfi vyvoji stroje je fakt, ze jich bylo vyrobeno
nékolik tisic kust a spolehlivé slouzi zakaznikdm

po celém svété.




,//M/:Wﬁ/(//‘//jf// ; - Standardni vybaveni

| Pracovni védlec pogumovany D=160 mm, 90 Sh | Elektronické odmérovéni polohy stolu
| OCELOVY VALEC 160 mm it Al
| Délka brousiciho pasu 1900 mm s digitalnim ukazatelem

| Motorizovany zdvih stolu Dvé rychlosti podavaciho pasu 4,5/9 m/min

. - . | P S piitla¢né val
| Automatické prepinani — hvézda / trojuhelnik ogumovane pritiacne valce

/{,[/:W@///f//f/// ) | Ampérmetry pro méfeni proudu motord | Flektromagnetickd brzda

brousicich jednotek | Pneumatické zvedani br. vélce pro 1. jednotku
a mechanické zvedani br. valce pro 2. jednotku

| OCELOVY VALEC 200 mm | Rizeni o,scilact? brlisného p?su pomoci optoelek- ’
tronického snimace s infracervenym paprskem | Protihlukova ochrana
| Pozicioner stolu | Stroj je vybaven v souladu s normamy CE.

| Mechanicky nastavitelnd patka

| POGUMOVANY VALEC 45 SH

| POGUMOVANY VALEC 90 SH | OPERA BRUSNE JEDNOTKY S JEMNYM
MECHANICKYM DOLADOVANIM

risk




" Volitelné vybaveni

Motor 20HP (15 kW)

Motor 25HP (18 kW)

Dvé rychlosti brousiciho pasu 9/18 m/sec
Dvourychlostni motor pro zvedani stolu

Pracovni vélec pogumovany D=160 mm, 25/45 Sh

Uprava pro délku brousiciho pasu 2200 mm
(vyska stroje + 200 mm)

Frekvencni ménic rychlosti podavaciho péasu
3-12m/min

Frekvencni ménic hlavniho motoru
- rychlost pasu 5-24m/s

Pritlacné listy pro brouseni kratkych dilci
Automatické stfedéni podavaciho pasu
Automaticky pozicioner stolu

Pneumaticky ofuk pro ¢isténi brusného pésu

Pneumaticky casovany ofuk pro ¢isténi
brusného pasu

Pneumaticky ofuk s oscilaci trysek pro ¢isténi
brusného pasu

Pfidavny stll - vstup

Pridavny stdl - vystup

Pneumaticka patka

Pneumaticka patka s odskokem a priskokem
Dvoupolohové patka s odskokem a pfiskokem

Délena, pneumaticky fizena patka odskok
a priskok, site segmentu 30 mm

Délend, elektronicky fizend patka, site segmentt
30mm + NC fizeni stroje

Pneumaticky zvedana 2. jednotka

Modul ¢isténi dilc rotujicim karta¢em @ 140 mm,
1,1 Kw (1,5 HP)

Vakuovy stl

Vyvéva

- PNEUMATICKE ZVEDANI 1. BRUSNE JEDNOTKY

- RIZENi OSCILACE PASU POMOCI OPTOELEKTRONICKEHO SNIMACE

S INFRACERVENYM PAPRSKEM

- PRIDAVNY STOL

ELEKTRONICKA DELENA PATKA

SEGMENTY ELEKTRONICKE
DELENE PATKY

AGREGAT 1

= N
WORK PRESSURE

Zapnuty stroj

| TOUCHSCREEN 5,7“

Program
o

] T 4
N

| TOUCHSCREEN 10,4"
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WOODWORKING MACHINES

www.houfek.com

HOUFEK a.s. / Obora797 / CZ-58282 Golcav Jenikov / Czech Republic

T: +420 569 430 700 - Gstfedna / +420569430710- cCeskytrh / +420569430711-export / F:+420569430715 / E:houfek@houfek.com

EVROPSKY FOND PRO REGIONALNI ROZVOJ A MINISTERSTVO PRUMYSLU A OBCHODU CR PODPORUJI

INVESTICE DO VASI BUDOUCNOSTI




