GRIGGIO

WOODWORKING MACHINERY

\ \ A P
G240/4 - G240/5 - G240/6 - G$4OI5U - G240/6U - G240/7U

ol »




G240/5

G240/6

G240/7U

SINCE 1946

GRIGGIO
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¢ 4th upper shaft with separate

vertical and horizontal adjustment

of the feed cross beam
(for profiling);
® Feed with universal joints
e Adjustment of all spindles
positioned on the front of the
machine;
e Chrome tables;
e Electronic speed variator
with inverter;
¢ Infeed table 2000 mm
(G 240/4-G 240/5-G 240/5U);
¢ Infeed table 2300 mm
(G 240/6-G 240/6U-G 240/7V);
¢ Spindles with separate motors;
* Feed device for short pieces
with on-off pneumatic exclusion;

¢ 1 roller on the pre-planer

e G 240/4/5 with 1 motorized roller
on the table;

* G240/5U/6/6U with 2 motorized
rollers on the table;

e G240/7U with 3 motorized
rollers on the table;

e Electronic display of driving unit
transverse positioning;

e Automatic lifting of the transverse

of the feed unit;

e Sectioned pneumatic clamp
positioned on the infeed side
of the thicknessing units;

¢ Horizontal penumatic double
clamps positioned on the front
side of the 2nd shaft
(right spindle moulder shaft);

® No. 1 lubrication pump
for working table;

* No. 1 central lubrication pump for

the sliding guides;
e Soundproof protection hood;
e Automatic star-delta start;
¢ ‘CE’ standards.

Die Maschinen sind versehen mit:

¢ 4. Oberwelle mit unabhangigen
Vertikal- und Horizontal-Einstellung
des Vorschubbalkens
(zur Profilierung);

¢ Vorschubvorrichtung mit
Kardangelenkgetrieben;

¢ An der Vorderseite der Maschine
positionierter Einstellung aller Wellen;

® Eingesetzten Tischen aus Hardchrom;

e Elektronische Geschwindigkeitsregler
mit Inverter;

® Einzugstisch 2000 mm
G 240/4-G 240/5-G 240-5U;

® Einzugstisch 2300 mm
G 240/6-G 240/6U-G 240-7U;

* Wellen mit unabhéngigen Motoren;

¢ Jorschubvorrichtung fur kurze
Stiicke mit pneumatischer
AusschlieBung ON-OFF;

¢ 1. Rolle im Tisch Vorabricht;

® G 240/4/5 1 motorisierten Rollen
im Tisch;

* G240/5U/6/6U 2 motorisierten
Rollen im Tisch;

® G240/7U 3 motorisierten
Rollen im Tisch;

¢ Elektronische Anzeige der
Positionierung des
Vorschubaggregatsquerbalkens;

® Automatischer Héhenverstellung
des Vorschubaggregatsquerbalkens;

® Pneumatischer Gliederdruckbalken,
bei den Dickenaggregaten im Einlauf
an der Seite positioniert;

* Pneumatische Doppelhorizontaldriicker,
an der Stirnseite der 2. Spindel
(rechten Frasespindel) positioniert;

e Nr. 1 Schmierpumpe flr den
Arbeitstisch;

e Nr. 1 zentralisierter Schmierpumpe
fur die Gleitschienen;

® L &rmschutzhaube;

e Automatischer Stern Dreieckbetatigung;

e “CE”-Normen;

G240/4 - G240/5 - G240/6 - G240/5U - G240/6U - G240/7U

The machines are equipped with:

KoMnnekTaunAa ctaHka:

® 4-bIl BEPXHUI WINUHAENDb C
He3aBUCMMOW OT TpaBepChbl
perynupoBKon no BepTUKanu un
ropusoHTanu (ana npocdwunmpo
BaHuA)

® NpMBOJ NOAAIOLLUX PONNKOB
ocyLecTBnAeTcA KapAaHHbIMU
nepepavyamu yepes
6e3niodTOBLIN pegyKTop

® perynupoBka WnuHAenemn
ocyLecTBnAeTcA Ha
GbpoHTaNnbHOWM NaHenun cTaHka

® XPOMUPOBAHHbIE CTOJbI

® 3/IEKTPOHHbIV BapuaTop
CKOPOCTU C MHBEPTEPOM

e cTon Ha Bxoae 2000 mm
(g240/4-g240/5-g240/5u)

e cTon Ha Bxoae 2300 mm
(g240/6-g240/6u-g240/7u)

® LWINWHAENW C HE3aBUCUMMbIMU
MoTOopamu

® npucnoco6neHne AnA nogayu
KOPOTKMX 3aroTOBOK C
NMHEBMaTUYEeCKUM
ncknioyeHnem on/off

® 1-MA MOTOPM3NPOBAHHbBIMI
ponvkamu Ha ctone

® G 240/4/5 1-ma
MOTOPU3NPOBAHHbBIMI
ponmkamu Ha ctone

e G240/5U/6/6U 2-ma
MOTOPM3NPOBAHHbBIMI
ponuvkamu Ha cTone;

® G240/7U 3-mna
MOTOPU3NPOBAHHbIMU
ponukamu Ha cTone;

® 3/1eKTPOHHbIN BU3yanusatop
No3nUNOHMPOBaHMA TpaBepcbl
cuUcTeMbI MoAayu

® aBTOMaTMYECKUN NogbeM
TpaBepcCbl CUCTEMbI MoJaun

® CEKLMOHHbIA MHEBMATUYECKNIA
NpuXumM Ha Bxoae nepep
dyraHkamu

® 1BOVHbIE TOPM30OHTaNbHblE
NHeBMaTUYECKNE MPUXUMbI
HanpoTMB BTOPOro WNuHAens
(nesoro dpesepa)

® Hacoc AnA cmasku paboyero
cTona

® HacocC A4N1A cMasku
LeHTPaNn3oBaHHbIX Y3108

® LyMOM30NALUMOHHaA KabuHa

® aBTOMaTMYeCKUit 3anyck

3Be34a-TPeyronbHuk

® HOpMaTuUB ce

G240/6U

e U/ Universal spindle at 360°
e U/ Universal-Welle 360° PS
¢ U/ YHnBepcanbHbii wnuHaens 360 rpag.

-~ 8 x 160mm

TT~20 x 240 mm

G240/4



Automatic moulders | Kehlautomaten | 4-X CTOPOHHUE CTPOIAJiIbHO-KANEBOYHbIE CTAHKUA

* Assembly bay and quality control.

¢ MontagestraBe und Qualitédtskontrolle.
¢ JInHnA c60pKu / KOHTPONb Ka4vecTaa.

Mod.
G240/5
G240/6
G240/6U
G240/7U

LOWER PLANER SHAFT FOR BLADES - 13 HP
Lower planer shaft preset to work with blades

e Motor power Kw 10 (option Kw 15).

¢ Blade dia. 200 mm

e Cut height 55 mm.

UNTERHOBELWELLE ZU SAGEBLATTERN - 13 PS
Unterhobelwelle, zur Bearbeitung mit Sageblattern
e Motorstérke Kw 10 (option Kw 15)

e Sageblatter Durchmesser 200 mm.

e Schnitthéhe 55 mm.

HVDKHWIA BAN ON1A MW - HP 13

ona paboTbl ¢ nMnaMmu

e MowHocTb MoTopa Kw 10 (option Kw 15)
* nunbl gnam 200 mm
® BbicOTa pe3a 55 mm

OPTION

1.

Shaving cutter 145x12 mm;

2. 1st planer head shaft 125x240 mm.;
3.  2nd spindle moulder shaft 125x160 mm.;
STANDARD

4. Chrome tables;

5. Feed device for short pieces with on-off
pneumatic exclusion;

6. No. 2 motorized pre-planer driving rollers
to be excluded through on-off
pneumatic device;

7. 1 roller on the pre-planer
* G 240/4/5 with 1 motorized roller on the table;
* G240/5U/6/6U with 2 motorized rollers
on the table;

* G240/7U with 3 motorized rollers on the table;

8. Pneumatic pressure on all driving rollers;

9. Horizontal pneumatic double clamps
positioned on the front side of the 2nd shaft
(right spindle moulder shaft);

10. Sectioned pneumatic clamp positioned

on the infeed side of the thicknessing units.

OPTION
1.  Flgefraser 145x12 mm;
2.  Hobelkopf 1. Welle 125x240 mm.;
3.  Frasekopf 2. Welle 125x160 mm;

STANDARD
4.  Eingesetzte Tische aus Hardchrom;
5. Vorschubvorrichtung fir kurze Stlicke mit
pneumatischer AusschlieBung ON-OFF;
6.  Nr.2 Vorabrichtrollen, motorisiert und
pneumatisch ausschliessbar ON-OFF;
7. 1. Rolle im Tisch Vorabricht;
* G 240/4/5 1 motorisierten Rollen im Tisch;
* G240/5U/6/6U 2 motorisierten Rollen im Tisch;
® G240/7U 3 motorisierten Rollen im Tisch;
8.  Pneumatische Driicker an allen
Vorschubrollen;
9.  Pneumatische Doppelhorizontaldriicker,
an der Stirnseite der 2. Spindel (rechter
Frasespindel) positioniert;
10. Pneumatischer Gliederdruckbalken, bei
den Dickenaggregaten im Einlauf an der
Seite positioniert.

11| T

OPTION

Ma3oBan dpesa 145x12 mm

CrporanbHas ronoska 1 wnuHaensa 125x240 mm
®pesepHan rosioska 2 wnuHaena 125x160 mm

(L

STANDARD

XpomupoBaHHble CTosbI

MpucnocobneHne ana nogayvn KOPOTKUX

3aroToBOK C MHeBMaTu4eckum ncknioveHnem ON/OFF
2 BEPXHUX MOTOPU3MPOBAHHBIX PONNKa

nepen GyraHkOM ¢ MHEBMATUYECKUM UCKITIOYEHUEM
ON/OFF

1-MA MOTOPM3NPOBAHHBIMU POAIMKaMU Ha cTone

* G 240/4/5 1-MA MOTOPU3NPOBAHHBIMU

ponvkamu Ha ctone

* G240/5U/6/6U 2-ma moTOpuU3MpPOBaHHbIMMU
ponukamu Ha CTofe;

® G240/7U 3-mAa MOTOPU3MPOBaHHbLIMMU

ponukamu Ha cTone;

MHeBMaTUYeCKME NPUXKUMBbI Ha BCEX

NoAAIoLLMX PonuKax.

[iBoWiHble ropM3oHTaNbHble MHEBMaTHYeCKne
NPWXMMbl HaNPOTWB BTOPOTO WNWHAENA

(nesoro dpesepa).

. CeKLMOHHbI MHeBMAaTUYeCKMI NPUXUM Ha

BXofe nepeq dyraHkamu.



Automatic moulders | Kehlautomaten | 4-X CTOPOHHUE CTPOTAJIbHO-KAJTEBO4YHbIE CTAHKUA

Automatic loader — min-max
measures of the piece
1)250 x 1300 mm

2) 30 x
3) 10 x

ey i

TLLCH

Mod. G240/6 - G240/7

Automatischer lader -
abmessungen des werkstiicks
min-max

1)250 x 1300 mm

2) 30 x 170 mm

3) 10 x 60 mm

ABTOMATU4ECKOE NOAAIOLLIEE
YCTPOUCTBO - PABMEPbHI
3AroToBKMN,

MMWH.-MaKCc.

1)250 x 1300 mm

2) 30 x 170 mm

3) 10 x 60 mm

A. Automatic positioning of the 3rd Ih

spindle moulder shaft

Automatic positioning

- 4Th top planer shaft

- Driving cross-beam

- Simultaneous movement of the 4th shaft and
of the driving cross-beam

Automatic positioning of the 5th top planer shaft

« Automatische Positionierung

3. Frasewelle links

Automatische Positionierung
- 4. Hobelwelle oben

- Vorschubquerbalken

- Simultanbewegung der 4.

Welle und Vorschubquerbalken

- (ABTOMaTI/IHeCKOe nosnumoHnpoBaHune

3 nesoro cpesepHoro sana)

ABTOMaTU4eCcKoe NO3NLUOHMpPOBaHNE
4 BepXHero cTporanbHoro Bana)

- 4° BEpXHUW CTPOranbHbIN

- TpaBepca nopauu

- OpHoBpeMeHHoe ABuxeHue 4° Bana
1 TpaBepchbl Nogayu

ABTOMaTU4eCKOE MNO3NLNOHMPOBaHNE
5° BEpXHEro cTporanbHOro Bana

Mod. G240/4 - G240/S

10. Sectioned pneumatic clamp positioned on the infeed side of the thicknessing units.
10. Pneumatischer Gleiderdruckbalken, bei den Dickenaggregaten im Einlauf an der Seite positioniert.
10. CEKUNOHHbIN MHEBMATUYECKNI NPUXUM Ha BXxode neped dyraHkamm

11. Adjustment of all spindles positioned
on the front of the machine;

12. Electronic speed variator
with inverter 6-30 m/1’

13. Spindles with separate motors;

14. Feed with universal joints;

15. Soundproof protection hood;

16. Travelling push-button panel to control

feeding and lifting movements.

17. Electronic digital display of the cross
beam.

11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.

(6-30 m/1°/ m/MuH.)

An der Vorderseite der Maschine
positionierte Einstellung aller Wellen;
Elektronischer Geschwindigkeitsregler
mit Inverter 6-30 M/1’

Wellen mit unabhangigen Motoren;

Vorschubvorrichtung mit Kardangelenkgetrieben;

Larmschutzhaube;
Bewegliche Tastatur fiir die Steuerung des

Vorschubaggregats und der Héhenverstellung.
LED-Digitalanzeige der Hohe des Querbalkens.

11.
12.
13.
14.
16.

17.

Perynuposka wnuHpenen
ocyLecTBnAeTcA Ha POHTaNbHOM
naHesnu craHka

3neKTPOHHbIN BapuaTop ckopoctn 6 — 30
M/MWH. MHBEPTEPOM

LnuHaenu ¢ He3aBUCUMbIMY MOTOpamu
MpuBoA NnopatoWmx ponnkos
ocyLLecTBNAETCA KapAaHHbIMK
nepepavyamu yepes 6e3n0dPTOBLIN
penykTop

LLlymonsonAumoHHan kabuHa.

J1BOViHbIE TOPU3OHTaNbHbIE
nHeBMaTU4eckme NpUXMMbl HaNPoOTUB
BTOpOro wnuHgena (npasoro dbpesepa)
ONEKTPOHHbIV BU3yanusaTop BUCOTbI
TpaBepchbl



TECHNICAL DATA | Technische Daten | TexHu4eckne xapakTepucTukmn

AUTOMATIC MOULDERS
KEHLAUTOMATEN
4-X CTOPOHHME CTPOTAJIbHO- G240/4 G240/5 G240/6 G240/5U G240/6U | G240/7U G240/4 G240/5 G240/6 G240/5U G240/6U G240/7U
KANEBOYHbIE CTAHKA
. . 1st-2nd-3rd 1st-2nd-3rd 1st-2nd-3rd 1st-2nd-3rd spindle
Max. working section indl " indle mot 1st-2nd-3rd 1st-2nd-3rd indle mot
Max. Arbeitsdurchschnitt mm | 240x160 | 240x160 | 240x160 | 240x160 | 240x160 | 240 x 160 power/ | power/ | spindie motor power | SPindlemotor | SOUCHMOCT | TolarEoer/
Makc.ceveHune 3arotToBkm Welle PS/ Welle PS/ Welle PS/Mowoers | NS Welle PS/ MotwHocTb
: : : Motors Rosrarone ponrarone 75 (kw55 Mowsocre P geurarenei 8
Min. working section Motorstérken E’; 7,5 (kw 5,5) 7.5 (kw 5,5) 4th-5th-6th 5 w5 7.5 (kw59 e spindle
Min. Arbeitsdurchschnitt mm 20x 8 20x 8 20x 8 20x 8 20x 8 20x 8 4th spindle motor 4th-5th spindle spindle motor 1 soindlemotor | 4th-5th spinde /p <
MuH.ce4yeHne 3aroToBKu HAsuvratenu power/Welle motor power/ power/ Welle powe?’/ Welle motor power/ \’;"Vgltlzrlfg/wer '3
PS&%?;:%CTb X/Iv?)"efosc/Tb PS;’:/;?F;I-;%CW PS/Mowrocts Xllvetz;llefosc/w MowHocTb ?
Ntlll,? |$I’}\%1‘Zh OLf"the pcilecem?n?(atf;erkthﬁ. t J‘1:l0 (kw 7,5) ABVILII'-LaTeneVI I110 (kw 7,5) ?8"(';3\’1-;"56)% qsmufla-reneﬁ nasuratenen
other / Min. Lénge des Werkstticks hinte- 10 (kw 7,5 , 10 (kw 7.5 10 (kw 7,5
reinander / MviH. pnvuHa 3arotoBKu npu mm 250 250 250 250 250 250 twr9 twr9 tw 7.9
MOAZHE CTBIK B CThIK Universal spindle at 360° 75kw55) | 75kw55) | 75(kw55) | 7,5kwb55) | 7,5(kw55) | 7,5(kw55
: e Universal-Welle 360° PS b 7,5(HP(5’5) 7’5(HP(5’5) 7’5(|-|P(5’5) 7’5(HP(5’5) 7’5(|-|P(5’5) 7’5(HP(5’5)
Min. length of the single piece MolHocTb YHUBEpPCANbHOTO Ps Z Z 7 o g Z o Z o Z o Z
Min. Lange des einzelnen Werkstticks mm 700 700 700 700 700 700 wnuAgena 360° kBT) kBT) KBT) kBT) kBT) kBT)
MwuH. pnvHa OAMHOYHON 3aroTOBKM
) ) Feeding motor power 5,5 (kw 4) 7,5 (kw 5,5)
Max. planing capacity Vorschubmotor Ep 4 (kw 3) 4 (kw 3) 5,5 HP (4 4 (kw 3) 4 (kw 3) 7,5 HP (5,5
Max. Hobelabnahme mm 10 10 10 10 10 10 MOLLI,HOCTb nsuraTena nogavu S 4 HP (3 KBT) 4 HP (3 KBT) B ) 4 HP (3 KBT) 4 HP (3 KBT) B )
Makc.Tonwu+Ha cHAIMaemMoro cnos KBT kBT
Infeed table length Transverse lifting motor power
Einlaufstischldng mm 2000 2000 2300 2000 2300 2300 Hubmotor des Querbalkens hp 15 15 15 15 15 15
AnvHa noparollero ctona M;%l#:,fcc;b ABuraTens rnogbema Ps ’ ’ ’ ’ ’ ’
Spindles diam.
Wellen-Durchmesser _ mm 40 40 40 40 40 40 . ;
OvawveTp wnuHaenen Gross weignt | Net weight Overal dimens ing dimens Volume
%nd Shaftlhorizoll’l1ta| rgO\'IAe/n}lent Bec 6pyTTO BEC HETTO ra')G::m/l;;:e y";:g;g;::"e O6bem
orizontalverstellung 2. Welle
[Bu>xeHue 2-ro WNuHAenAa no mm 45 45 45 45 45 45 Ka/ Ko/ A x B x C g 5
rOpU30HTaNM g/ Kr 9/ KM mm mm m
Shaving cutter sizes G240/4 2950 2800 3700 x 1900 x 1800 | 3800 x 2000 x 2800 12,7
Mass der Fligefraser mm 145 x12 145 x 12 145x12 145x12 145x12 145x12
Pasmep nasosow dpesbl G240/5 4050 3850 3900 x 1900 x 1800 | 4000 x 2000 x 2000 13,4
1st shaft tools min./max G240/6 4900 4650 5000 x 1900 x 1800 | 5100 x 2000 x 2000 17
ﬁvgﬁﬂ/mﬁ/ I\%el(ﬁe:grepiMVef'{!ae 1-ro mm 110 x 145 110 x 145 110 x 145 110 x 145 110 x 145 110 x 145 Our firm reserves the right to make changes for technical reason. G240/5U 4300 4050 4400 x 2100 x 1800 | 4500 x 2200 x 2000 167
wnuHaensa Die Firma behélt sich vor, irgendeine Anderyng oder Verbesserung G240/6U 5150 4850 5000 x 2100 x 1800 | 5100 x 2200 x 2000 19
vorzunehmen. tDMpma ocTaBnAeT 3a cobomn npaBo BHOCUTb
2nd.sr}aﬂ to?/l\/s rzin./maz N0GbIe M3MEHEHMA B KOHCTPYKUMIO CTaHKa. G240/7U 5850 5500 5800 x 2100 x 1800 | 5900 x 2200 x 2000 22
@ min./max. Werkzeuge
[MaM. MAH/MaKC MHCTPYMEHTa 2-70 mm 125 x 200 125 x 200 125 x 200 125 x 200 125 x 200 125 x 200
wnuHaens
On request: Auf Anfrage: onuunn:
i t? _Sth_at/h ?(haﬂ toglsz;n ig'/(? Weln * Automatic positioning of the 3rd shaft * Automatische Verstellung 3.Frasewelle links; ® '(VIOTopwsdI;IpOBaHH)bM nogbem 3 WwnuHaens
@ min./max. Werkzeuge 3.-4.-5.-6. Welle ; nesoro bpesepa) c aNeKTPOHHbLIM
[MaM. MUH/MaKC MHCTpyMeHTa 3-4-5.6.-r0 ™™ 110 x 200 110 x 200 110 x 200 110 x 200 110 x 200 110 x 200 ﬁ\ll_v?::\ Se?é"é?:snfifz:ofe':gl’:ﬂ?ﬂ) * Automat. Verstellung 4. Hobelwelle oben BM3yanMsaTopom
WnuHaena - mit LED-Anzeige und Wahler fir den =
¢ Automatic positioning of the 4th shaft unabhangi ge . * MoTopuanposakHbIii IOALEM 4 WNuHAENA
_ . > gigen Betrieb von: (BepxHero ¢yraHka) c aBTOMaTU4ECKNM
Universal shaft tool max / Max. Wer- (Upper planer shaft) with electronic read- * 4. \Wh . .
s : . Welle mit Vorschubbalken NO3ULMOHNPOBAHNEM 3IEKTPOHHOIO
kzeugmass an der Universal-Welle / 180 180 180 180 180 180 out and selector for separate operation of: ’
Makc. Anam. WHCTpyMeHTa Ha yHusepc. ) o ) * 4, unabhangiger Welle; BU3yanusatopa v ceniekTopa Ans He3aBucu
wnuHoene * 4th shaft with driving tansverse ’ ’ MOW paGoTbi:
* 4th separate shaft . AL.Jtomat. Vergtellung 5. !.-Iobel\./'velle oben * 4 WINVHAENA ¢ TPaBEPCO
Movement of the tools under the table e Automatic positioning of the 5th shaft mit LED-Anzeige und Wahler fur den * 4 HEe3aBUCMMbIX WANHAENA
for 2nd-3rd shaft / Verstellung des (Upper planer shaft). With electronic read- unabhangigen Betrieb von der 5. * MoTopun3npoBaHHbI Nogbem 5 winuHaens
] e T 40 40 40 40 40 40 out and selector for separate operation of “Dickenwelle” (240/6-7U) (BepxHero dyranka) c aBTOMaTU4ECKNM
mﬁﬁiﬂeﬁgmg#’?me MHCTPYMEHTOB 2-3 5th “Thicknesser” shaft (240/6-7U); « Tischverlingerung 500 mm: Nno3NUMOHNPOBAHNEM INEKTPOHHOIO BU
& oA Tabl . ) ’ 'ang 9~ o 3yanusatopa v cenektopa AnfA He3aBuCUMONn
_ _ * Table extension 500 mm; * Automatische Schmierung Arbeitstisches; a60Tbi: WnuHaens (240/6-7U)
Moulding max depth of 4th thickness » Automatic lubrication of working table U ; b '
shaft / Max. Kehltiefe an der 4. . : nterhobelwelle, zur Bearbeitung * yBENMYEHNE AMHbI MOAAIOLLEro cTona Ha 500 Mm
Dickenwelle / Makc. rny6uHa mm 45 45 45 45 45 45 * Lower planer shaft with blades 13 hp mit Sageblattern, 13 PS Ségeblatter * ABTOMaTV4Yeckas cMa3ka paBGoyero cTona
npodunnpoBaHua 4 wWnuHaena LOVF\]IGJI p('jane:g?\aﬁglre(;arrzngegogo work Durchmesser 200 mm-Schnitthdhe 55 mm:  ® HwxxHun Ban gna nun - Hp 13 ana paboTbl ¢
with blades p-Blades dia. mm ) * nunamu
4th shaft transverse movement and cut height 55 mm:; ° Brem?motoren, _ e MoLLHOCTb MoTopa 13 HP
(I_I)uerverstellung der 4. Weﬁe mm 40 40 40 40 40 40 ° Selfbraking motors (eaCh); ¢ \Verstarkter Motor 10 Ps (kW 7,5) J€; ® nunbl gnam 200 MM, BbicOTa pe3a 55 mm
s e Increased motor 10 hp (7,5 kw) e Verstarkter Motor 13 ps (kw 10) je * MoTopbl ¢ TOpMO30M
) . ; . (] . e lsuratenu Hp 10 (7,5 kBT) ana 1-2-3 wnuHpena
Spindles rotation speed g/’ each for 1st-2nd-3rd spindle; Far 4., 5., 6. Welle; e
Wellen-Drehzahl 3 /1 6000 6000 6000 6000 6000 6000 ¢ Increased motor 13 hp (10 kw) e \erstarkter Motor Universalwelle 10 ps; * Asuratenu Hp 13 (10 kBT) AnA 4-5-6 wnuHaena
CKopocCTb BpalleHuaA WnuHaenen /1’ each for 4th-5th-6th spindle; « 4-Messer-Hobelkopf 240 mm: . ycmn(-;:ll-E)HbIM MOTOpP AJ1A YHUBEpCcasbHOro Lwnu-
X ’ ) Heana 10 Hp
Driving speed with variator . . ) ; . . * Increased motor / universal shaft 10 hp; * 4-Messerfrasekopf 160 mm.; e CTporanbHad rofnoBka ¢ 4 Hoxamu 240 Mm
9 o Y5 A g , inverter inverter inverter inverter inverter inverter e Planer head with 4 knives 240 mm; ¢ Kistenverpackung: e Ope3epHan ronoeka ¢ 4 Hoxxamu 160 mm
Vorschubgeschwindigkeit mit Regler m/1 ; . . p g;
CKOpPOCTb NOfauM ¢ BapuaTopom 6-30 6-30 6-30 6-30 6-30 6-30 ¢ Spindle moulder head w/4 knives 160 mm; * YnakoBKa B ALLMKe
* Packing in wooden case.
Driving roller
[IMameTp noaaiowmx posikos www.griggio.com info@griggio.com
Ao Durch 150 150 150 150 150 150 VA GRIGGIO S.p.A.
saughauben Durchmesser mm INCE 194 R,
[JunameTp acnvpaunoHHbIX OBEPCTUN ~1 A~ P.o. Box 54  Via Ca Brion, 40 AZIENDA COM SISTEMA DI GESTIONE
A 4 GRIGGIO 35011 RescricLANO (PD) ALY C€ @, PER LA QUALITA CERTIFICATO DA DNV

_ MOoPWORKING MACHIERY

Tel. +39 049 9299711 r.a. ® Fax +39 049 9201433
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