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STROJ

Vysoce vykonné kotoucove pily

M-SERIE kotoucovych pil se vyznacuje zejména individudinim pristupem k poZadavkim kaZdého zakaznika a Sirokou skalou nejriznéjsich perifernich
zafizeni (vstupni a vystupni tiidici dopravniky, obrabéni, manipulace s materidlem, atd.). Stroje této rady umoZriuji déleni nejen kulatin, ale i nejriznej-
Sich profil(i z oceli a neZeleznych kovii. Vysoky vykon je samoziejmost,

e maximalni tumici schopnost podstavce pily e precizni kvalita fezu zajisténa dobre vedenym
vylitého polymernim betonem ndstrojem

e jednoduchy pristup ke véem servisnim mistim
stroje, snadnd a rychld vyména kotouce

e robustni a kompaktni provedeni prevodovky
pily zajistujici klidny ez, vysoky fezny vykon

a minimalni ztra
ty e moduldrni a flexibilni konstrukce vsech vstupnich

e rozsah fezné rychlosti optimalizovany pro kazdého i vystupnich periferii
zakaznika dle jeho déleného spektra materidld
ExactCut MAC/MAM 155 ExactCut MAC/MAM 205 ExactCut MAC/MAM 75 TWIN ExactCut MAC/MAM 105 TWIN
TECHNICKA DATA TECHNICKA DATA TECHNICKA DATA TECHNICKA DATA
pro déleni ocel/neZelezné kovy pro déleni ocel/neZelezné kovy pro déleni ocel/neZelezné kovy pro déleni ocel/neZelezné kovy
typ pilového kotouce HSS/tvrdokov typ pilového kotouce HSS/tvrdokov typ pilového kotouce HSS/tvrdokov typ pilového kotouce HSS/tvrdokov
uchyceni kotouce 040/50, uchyceni kotouce 950, uchyceni kotouce 032, uchyceni kotouce 040/50,
4x16x80/4x21x90 4x16x80/4x21x90 4x9x50 4x16x80/4x21x90
primér pilového kotouce (@ mm) 425/460 pramér pilového kotouce (@ mm) 460/560/620 primeér pilového kotouce (@ mm) 250/275 primér pilového kotouce (@ mm) 300/360
REZNY ROZSAH REZNY ROZSAH REZNY ROZSAH REZNY ROZSAH
déleni pod uhlem 90° déleni pod uhlem 90° déleni pod uhlem 90° déleni pod uhlem 90°
(0 mm) 30-155 (0 mm) 50-205 (@ mm) 20-70 (@ mm) 20-105
(VxV mm) 30x30-115x115 (VxV mm) 50x50—-180x180 (VxV mm) 15x15-60x60 (VxV mm) 20x20-90x90
(VxS mm) 30x30-155x115 (VxS mm) 50x50~180x205 (VxS mm) 15x15-90x60 (VxS mm) 20x20-105x80
(0 mm) = (0 mm) = (0 mm) 2x010-2 x 935 (0 mm) 2 x 0202 x 050
(VxV mm) - (VxV mm) = (VxV mm) 2 x 10x10- 2 x 30x30 (VxV mm) 2 x 20x20-2 x 50x50
feznd rychlost (m/min) 60-220/600-2200 feznd rychlost (m/min) 60-220/600-2200 feznd rychlost (m/min) 60-220/600-2200 feznd rychlost (m/min) 60-220/600-2200

délka zbytkového kusu (mm)

60

délka zbytkového kusu (mm)

110

délka zbytkového kusu (mm)

90

délka zbytkového kusu (mm)

60



Priprava naterialu

T-SERIE

Zarizeni umisténad ve vstupni ¢asti délici linky zajistuji automaticky a plynuly privod materidlu k procesu déleni.

DiileZitym kritériem pro vhodny vybér je zplisob zaklddani materidlu, délka déleni, rozmanitost priifezu apod.
Veskera nami dodadvana zafizeni jsou v moduldrnim provedeni a umoZriuji sestaveni délky dle prani zakaznika.

Automaticky zasobnik svazkii
o piné automatické navezeni materialu béhem cyklu
o zaklddani svazkid pomoci jefabu nebo vysokozadvizného voziku

—_

Vibracni stoly

e separace malych priirezii prekroucenych

v zaloZenych svazcich

e doddva se v kombinaci se svazkovym
zasobnikem a pricnym pasovym
dopravnikem

" e automatické nastaveni pri zméné priméru

| e jednoduchd, ale tuhd konstrukce
= ® piné manudlni nastaveni separace kusd

Zpracovani materialu

/

==
3 Na zékladé poZadavkii od zakazniki dochdzi k neustalému vyvoji novych
zafizeni, kterd slouZi k ndslednému zpracovani obrobkii a jsou doddvédna
Jjako prislusenstvi k nasim standardnim strojim. K nejéastéji vyuzivané
technologii zpracovani materidlu patii oboustranné sraZeni hran po ufiznuti
kovovych kusd s riznymi stupni automatizace. Mezi dalsi bézné doddvana
zafizeni patfi stroje pro demagnetizaci, obrabéni a vymyvani trubek, findlni
délkovou kontrolu a dalsi. Jednotlivé operace je mozné dale kombinovat a
upravovat dle prani zakaznika.
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Retézovy dopravnik
e robustni konstrukce dopravniku
e vhodny pro vSechny priifezy materidlu

-

W
Gravitacni zasobnik materialu

e

Kapsovy zasobnik/dopravnik

e vhodny pro riizné priifezy materidlu

e urceno obzviasté pro tvarové profily s definovanou
orientaci zakladani

Obrabéni koncii



INOVACE

Efektivni prace s materialem

Diky specidlnim aplikacim je moZné rozsitit béZné provedeni kotoucovych pil na vykonné fezaci celky.

Balici zafizeni

e seskupeni a upnuti poZadovaného poctu obrobkii pred samotnym balenim
® piné automatické zabaleni obrobki strecovou folif

e zabaleni usnadriuje skladovani a manipulaci s obrobky

Ulozeni materialu i L6, * automatické uklddéni déleného materidlu
e St S8 e moZnost dvou pozic pro rozdiiné délky obrobkii

V ramci zjednoduSovani pracovnich procest a prdni nasich zakazniki dochdzi k neustalému vyvoji prislusenstvi

pro vystupni operace po uriznuti obrobku. Automaticka manipulace je obzviasté vhodna pro délené kusy s vetsi

hmotnosti, pfi poZadavku presného zaklddani do beden a pro pripadné pfedani k dalsi operaci.
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Tridéni a ukladani pomoci robota

e automatické zaklddani a tridéni pritezii do definovanych pozic
® moznost predani pritezii k dal$im operacim

* r(izné principy chapadel robota

e vysoka flexibilita pouZiti




Automaticka linka

s kotoucovou pilou ExactCut MAC 155

Rezaci centrum disponuje piné automatickym prestavenim mezi riiznymi priméry a délenymi
délkami. Diky tomu je moZné vyuZiti pro série od desitek kusd. Vysledkem déliciho procesu je aZ 12
zakazek roztridénych do definovanych pozic pro palety véetné méricich protokolli pro zvolené zakazky.
Maximalni vyuZiti vychoziho materidlu zajiStuje systém optimalizace.

»

»

vstupni véleckovd trat' s piné automatizovanym
nakladanim materidlu

kotoucova pila ExactCut MAC 155 na ocel
soubor vystupniho tfidéni a manipulace
odjehlovaci zafizeni ORBITAL

zafizeni pro 100 % délkovou kontrolu
portalovy manipuldtor se dvéma

magnetickymi hlavami

M-SERIE

Délkova kontrola

Uklddani zakdzek

Stroj diky svému konceptu nalezne uplatnéni obzviaste u obchodnikii s hutnim materidlem Ci vyrobet
dilii se stiedné velkymi sériemi. Hlavni vyhodou je moZnost automatického zpracovani rozdilnych
zakazek bez nutnosti zasahu obsluhy. Diky odjehleni a méreni kust jsou narezané kusy v perfektni
kvalité s mozZnosti doloZeni mériciho protokolu koncovym zakaznikdm.

Tridéni zakdzek

Odjehleni konct kartaci




AUTOMATIZACE

Pripraveno pro automatizaci

JiZ pri vyvoji nového stroje se zamyslime nad jeho efektivni pouZitelnosti v rozdilnych pracovnich podminkach a provozech. Proto je
kotoucova pila MAC pripravena stdt se zakladem vétsich automatickych linek a byt tak soucasti kompletnich vyrobnich procest.
Stroj Ize jednoduse a efektivné rozsifit specialnimi aplikacemi, jakymi jsou napfiklad dopravnikové systémy, zakladace materidlu
nebo tridici jednotky. Timto zpdsobem Ize dosahnout vynikajicich vykonii a snizeni operativnich prostiedki.

Pila MAC 155

Pracovisté obsluhy Retézovy zdsobnik pro dlouhé zbytky

ZavaZeni materidlu do pily
Zakladani jednotlivych ty¢i - vsechny prirezy

Redlna ukdzka rezného centra




:.BEC Solution Group

Spolecnost EXACTCUT je clenem vyrobni skupiny BEC, kterd i diky svym ostatnim clendm, udava aktugini trendy v oblasti déleni a dalSiho zpracovavani Zeleznych
i neZeleznych materiald. Clenové skupiny BEC -

obchodni zastoupeni pro CR a SR:

PILART s.r. 0.
Ericha Roucky 11
678 01 Blansko
+420 739 510 561
odehnal@pilart.cz
www.pilart.cz




